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Der weltweite Marktfihrer fur Dichtungstechnologie
und Durchflusssteuerung

SFC KOENIG® ist der weltweit flihrende Anbieter von zuverldssigen Dichtungslésungen und Durchflusssteuerungen.
Mit Giber finf Milliarden eingebauten Bauteilen und einer Ausfallquote von weniger als 1PPM sind wir weltweit

fir zuverlassige, sichere und effektive Dichtungstechnologie und Durchflusssteuerung bekannt. Unser Angebot
umfasst ein breites Produktportfolio. Unsere Engineering-Ldsungen und Dienstleistungen basieren auf Gber 80
Jahren Erfahrung. SFC KOENIG liefert nicht nur Standardprodukte und Einzelelemente, sondern begleitet Kunden
aktiv bei der Losungsfindung mit individuellen Anforderungen. Erganzt wird dieses Angebot durch innovative

Werkzeuge und Maschinen. Auch die Integration in die automatisierten Ablaufe der Serienfertigung gehort dazu.

Unsere Bauteile tragen zur Reduzierung von Verunreinigungen bei, halten hoher Druckeinwirkung stand und
gewahrleisten Gber lange Lebenszyklen hinweg einen leckagefreien Betrieb. SFC KOENIG ist der Erfinder des
einteiligen, metallisch dichtenden Verschlusselementes, des KOENIG EXPANDER®. Alle Bauteile von SFC KOENIG sind,

selbst bei anspruchsvollsten Anwendungen, fir erstklassige Qualitat bekannt.

Als Mitglied der IDEX-Unternehmensgruppe ist jeder Mitarbeiter von SFC bestrebt, sich kontinuierlich zu verbessern. Die
Bedurfnisse unserer Kunden genau zu verstehen und jederzeit Produkte und Dienstleistungen anzubieten, welche die
Erwartungen unserer Kunden erfiillen oder sogar tbertreffen. Wir verpflichten uns zum verantwortungsvollen Umgang
mit Ressourcen zum Schutz unserer Umwelt. Wir arbeiten konstruktiv daran, allen unseren Mitarbeitern einen attraktiven

und sicheren Arbeitsplatz zu bieten und glauben, dass wir einen positiven Einfluss auf die Gesellschaft, in der wir Arbeiten
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Bewahrte Prazision und Zuverlassigkeit

Als weltweite Nr. 1 in der Dichtungstechnologie sorgt der KOENIG EXPANDER® fuir prozesssicheres Verschliessen von
Bohrungen. Hochvariabel in der Anwendung in unterschiedlichen Materialausfiihrungen halt er selbst Driicke Gber
500 bar stand. Bauteile von SFC KOENIG haben sich bei unterschiedlichsten Anwendungen bewahrt und stellen fur
die sichere Abdichtung und Durchflusskontrolle die ideale Losung dar. Als Giberragendes Dichtsystem (iberzeugt
der KOENIG EXPANDER® in Anwendungen wie zum Beispiel Motoren, Getriebe- und Antriebsstrang, Bremssystemen
und Einspritzkomponenten. In der Fluidtechnik von Maschinenbau, Mobilhydraulik, Férdertechnik und Formenbau
eignet er sich hervorragend zum Steuern und Regeln von Durchflissen. Wir verfligen Uber alle herstellungs- und

branchenspezifischen Zertifizierungen.

IHRE HERAUSFORDERUNG - UNSERE LOSUNG

In der Fluidtechnik werden Medien durch Bohrungen oder Kanale bewegt. Fabrikationstechnisch missen diese
Kanale von der Aussenseite her gebohrt und danach wieder drucksicher und dicht verschlossen werden. Der KOENIG
EXPANDER® ermdglicht ein sicheres und schnelles Verschliessen der Bohrungen bei geringem Fertigungsaufwand
und verflgt auch bei extremer Beanspruchung tiber ausreichende Sicherheit. Bei anderen Verschliessmethoden, wie
Verschlussschrauben mit Kupferdichtscheiben und Dichtmittel, Einpressen von Stiften, Zuschweissen von Bohrungen

etc. sind die Fertigungskosten sehr hoch und nicht prozesssicher reproduzierbar.

Mit Uber finf Milliarden eingebauten SFC KOENIG Bauteilen sind wir nachweislich effektiv und in der Lage, auch

grosste Herausforderungen in der Dichtungs- und Durchflusssteuerung zu meistern.

TRANSPORTWESEN

Flihrende Automobil- und Fahrzeugsystemhersteller verlassen sich
aufgrund der optimalen Sicherheit und Zuverlassigkeit auf Losungen
von SFC KOENIG. Wir sind gemass IATF 16949 zertifiziert; unsere Bauteile
arbeiten nachweislich selbst unter extremen Betriebsbedingungen

und bei starken Vibrationen zuverl3ssig, wie sie etwa in Motoren,

Getrieben, Turboladern, Bremstechnik, Tankanlagen und im

Transportwesen auftreten. Unsere Bauteile eignen sich sehr gut fur

die automatisierte Produktion.
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HYDRAULIK UND INDUSTRIE

Bauteile von SFC KOENIG sind ideal fir Hydraulikanlagen, Ventilblocke

und Mobilhydraulik, Ventile, Pumpen und andere Hydroanlagen.

Wir bieten zuverldssige, leckagefreie Dichtungstechnologie und
Durchflusssteuerung in manipulationssicherer Ausfiihrung und mit langer

Lebensdauer, selbst unter schwierigsten Einsatzbedingungen.

MEDIZINTECHNIK

Bauteile von SFK KOENIG bieten Sicherheit und Zuverlassigkeit auf
héchstem Niveau und entsprechen den strengen Anforderungen,
die an medizinische, chirurgische, optische und zahnmedizinische
Anwendungen gestellt werden. Unsere Losungen bieten absolute

Zuverlassigkeit, selbst bei schwierigsten Anwendungen.

OFFSHORE- UND SCHIFFFAHRTSTECHNIK

Bauteile von SFC KOENIG halten den korrosiven, widrigen Bedingungen,
die bei Offshore- und Schifffahrtsanwendungen herrschen mit

hoher Zuverlassigkeit stand. Unsere Losungen zur Abdichtung und
Durchflusssteuerung werden vielseitig eingesetzt, unter anderem fir

Bohrkopfsicherung und Fischereianlagen.

LUFT- UND RAUMFAHRT

Die Luft- und Raumfahrtindustrie setzt auf Bauteile von SFC KOENIG
aufgrund absoluter Zuverlassigkeit, ihrem geringen Gewicht und héchster
Belastbarkeit unter extremen Bedingungen. Zum Einsatz kommen sie zum

Beispiel in der Hydraulik der Fahrwerks-, Brems- und Lenksysteme.

www.sfckoenig.com |
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MATERIAL/DRUCK
DRUCK-SPREIZ-EXPANDER

Hilse: Nichtrostender Stahl
Kugel: NichtrostenderStahI CV588 MBGOO

Hialse: Nichtrostender Stahl

— ..
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% & & MB 700
= Hilse: Aluminium
= Kugel: Nichtrostender Stahl CV 173

Hilse: Einsatzstahl verzinkt
Kugel: Walzlagerstahl MB 850
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Hilse: Nichtrostender Stahl
Stift: Nichtrostender Stahl LK600
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Stift: Stahl LK 950
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Inhalt

DRUCK-SPREIZ-EXPANDER / SEITE 8 — 27

Das Konzept nach dem Druck-Spreizprinzip bedient sich einer Kugel als Spreizelement

und einer Expansionshiilse. Diese Bauteile verfligen tber eine gezahnte Hiilse, die sich
beim Einpressen der Kugel ausdehnt, wodurch sich das Bauteil bis zur Abdichtung der

Bohrung ausweitet. Besonders bei hohen Driicken (KOENIG EXPANDER® MB und CV

bis zu 450 bar] fiir den Einsatz in Grundwerkstoffen mit geringer bis mittlerer

Harte geeignet.

SERIE MB/CV/ Seite 8 — 27

e Dichtstopfen fir einen Betriebsdruck von bis zu 450 bar / 6500 psi
e Breite Auswahl an Gréssenab @ 3 — 22 mm

e Korrosionshestandige Versionen erhaltlich

e Schneller und einfacher Einbau

ZUG-SPREIZ-EXPANDER / SEITE 28 — 37

Unsere Zug-Spreiz-Expander verfligen Uber einen integrierten Stift, womit der Expanderstopfen in die
Bohrung eingeflihrt wird. Dieser KOENIG EXPANDER® erfordert keine Stufenbohrung und wird oft bei schragen
Kanélen oder beschrankter Zuganglichkeit eingesetzt. Sie eignen sich ideal fiir den Einbau bei Platz- oder
Gewichtsbegrenzungen. Beim Zug-Spreiz-Expander reisst das Spreizelement nach Erreichen der definierten
Kraft automatisch an der Sollbruchstelle ab.

SERIE SK/ SKC/ Seite 28 — 33

e Dichtstopfen flr hohe Betriebsdriicke von bis zu 500 bar / 7200 psi
* Produktepalette von 0 4 mm — 12 mm

e Grosszlgige Bearbeitungstoleranz 0 /+ 0,12 mm

e Verlangerter Stift flr tieferen Einbau

SERIE LK/ Seite 34 — 37

e Dichtstopfen fir Niederdruck von bis zu 60 bar/850 psi
e Kurze Montagelange

e (rosszigige Bearbeitungstoleranz 0 /+ 0,12 mm

e Umfassende Produktpalette fir @ 4 — 20 mm
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DURCHFLUSSSTEUERUNG / SEITE 38 — 42

Der KOENIG RESTRICTOR® steuert den Durchfluss in Hydraulikanlagen und ist in einer grossen Auswahl an Dimensionen
erhaltlich. Das KOENIG CHECK VALVE® steuert den Durchfluss von Flissigkeiten und ist in unterschiedlichen
Offnungsdruckvarianten erhaltlich.

RUCKSCHLAGVENTILE / SEITE 38 — 45

e Fir Vorlauf und Riicklauf erhaltlich

e Betriebsdruck von bis zu 300 bar / 4350 psi

e Standardelemente sind in verschiedenen Ausfiihrungen erhéltlich

¢ Die Ausfliihrung aus nichtrostendem Stahl ist Standard

* Ineiner grossen Auswahl an Standarddurchmessern und
Durchflussmengen erhaltlich

SERIEN RE — RESTRICTOREN / Seite 46 — 49

e Einsatzin Flissigkeiten und Gasen

e Standardmassig in rostfreiem Stahl erhaltlich

e Drosseloffnung kann fiir die von Ihnen gewtinschten Durchflussmengen ausgelegt werden
e Einfache Installation in Bohrungen durch das Expansionsprinzip

SPEZIALANFERTIGUNGEN / SEITE 51

SETZWERKZEUGE / SEITE 52 — 61

SFC KOENIG bietet zum Einbau seiner Bauteile eine Vielzahl an SETZWERKZEUGEN und die entsprechende
Ausriistung an.

e EXPRESS 3000 — Hydropneumatische Tischpresse

e EXPRESS 5000 — Hydropneumatische Tischpresse

e EXTOOLS 030, 040-1, 040-2 und 050 — Hydropneumatische Handsetzwerkzeuge

e EXTOOLS B-010

e KW-008 — Handhebelschere einschliesslich Zubehor 0 4 — 6 mm

ANLAGEN- UND AUTOMATIONSLOSUNGEN / SEITE 63

TECHNISCHE DATEN / SEITE 64 — 88

QUALITATSSICHERUNG / SEITE 89
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KOENIG EXPANDER®

Serie MB/CV

Dichtstopfen fir Betriebsdriicke bis 450 Bar / 6500 PSI

— Betriebsdriicke bis 450 bar / 6500 psi

— Grosses Lieferangebot von 0 3 — 22 mm, auch in Zollausfihrung erhaltlich
— Ausfiihrung aus nichtrostendem Stahl

— Ausfiihrung in Aluminium

— Normale Bearbeitungstoleranz 0 /+ 0.10 mm

- Einfache, schnelle Montage

— Rein mechanische Abdichtung durch Zwangsverkrallung

Bitte fragen Sie unsere Spezialisten betreffend Anforderungen an spezielle Materialien und Konfigurationen, welche
nicht im Katalog aufgefiihrt sind.

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE MB UND CV

EXPRESS 3000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
EXPRESS 5000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie MB 600

Hiilse farblos passiviert MIL-S-5002, Luftfahrt-Qualitat

Verpackungseinheit* G‘i:m;’;;’:(
MB 600-030 3.0 3.6 4.6 3.0 2.2 34 0.4 1.2 100/1000 0.17
MB 600-040 4.0 4.0 5.1 4.0 3.3 3.8 0.2 1.5 100/ 1000 0.34
MB 600-050 5.0 5.5 /.1 5.0 4.3 53 0.4 2.0 100/1000 0.68
MB 600-060 6.0 6.5 8.6 6.0 5.3 6.3 0.4 2.5 100/ 500 1.18
MB 600-070 ’.0 ’.5 10.1 /.0 6.4 7.3 0.4 3.0 100/250 1.91
MB 600-080 8.0 8.5 11.6 8.0 4 8.3 0.3 3.5 50/250 2.86
MB 600-090 9.0 10.0 135 9.0 8.4 9.8 0.4 4.0 50/250 4.02
MB 600-100 10.0 11.0 15.1 10.0 9.4 10.8 0.4 4.5 50/250 5.50
MB 600-120 12.0 13.0 17.8 12.0 10.6 12.8 0.4 5.5 25/100 9.37
MB 600-140 14.0 15.0 20.5 14.0 12.7 14.5 0.4 6.35 25/100 14.81

Masse in mm
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
B
ETG-100/44SMn28 C15Pb/1.0403 EN 1563: EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1/ AIMgSiPb / G-AISi7?Mg /
AIS| 1144 ~ SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 EN-AC-42100
(10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6* AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03
23-10 1400 bar /20300 psi 1200 bar / 17400 psi
450 bar /6500 psi 380 bar /5500 psi
012 14 1000 bar / 14500 psi 900 bar /13000 psi
350 bar /5100 psi 280 bar /4100 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Nichtrostender Stahl 1.4305
Kugel: Nichtrostender Stahl 1.4301
Wichtig:

Siehe Montagehinweis Seite 72—-73
Erforderliche Einbaubedingungen Seite 67
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie MB 600 Zollausfiihrung

Hiilse farblos passiviert MIL-S-5002, Luftfahrt-Qualitat

dz

BER7 I
N

TN

3

Toleranzen d, : MB 600-093A 3.002 R
MB 600-125A bis MB 600-2814A = *§%¢

3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung . Verpackungseinheit* GGr:m:::;tSLrll(
MB600-093A 0.093 0.100 0.120 0.0937 0.062 0.095 0.012 0.031 10071000 0.07
MB600-125A 0.124 0.138 0.172 0.4250 0093 0125 0012 0.047 100/ 1000 0.17
MB600-156A 0.156 0.150 0.196 0.1562 0.125 0.130 0.012 0.059 10071000 0.31
MB600-187A 0.187  0.193 0259 0.18¢75 0156 0152 0012 0.079 100/500 0.53
MB600-218A 0218 0225 0301 02187 0187 0187 0012 0.094 100/500 0.86
MB600-250A 0249 0260 0352 02500 0218 0212 0012 0.109 100/500 1.26
MB600-281A 0281 0285 0380 02812 0250 0250 0012 0.118 100/500 1.87

Masse in Zoll
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
(1) (2] (3] (5] (6] (7] (8)

ETG-100/ C15Pb/ 1.0403 EN 1563: EN 1561: GJL-250 AICu4Mg1 / AIMgSiPb / G-AISi?Mg /

44SMn28 ~ SAE 1015 6JS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 EN-AC-42100

AISI 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6* AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356

80-60-03
1400 bar /20300 psi 1200 bar / 17400 psi

00.093 -0.281 450 bar /6500 psi 380 bar /5500 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Nichtrostender Stahl 1.4305

Kugel: Nichtrostender Stahl 1.4301 (MB 600-093: 1.4034)
Wichtig:

Siehe Montagehinweis Seite 72—73

Erforderliche Einbaubedingungen Seite 67
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie MB 700

- dz -
% N7
7 2

d3

3D DATEN: www.sfckoenig.com

0 |,
Bestellbezeichnung I, Rzef +0.1
: ]
3.6 4.6 3.0 2.2 3.4

(s) . . ..«| Gewichtin
Verpackungseinheit Gramm/Stk.
1.2

MB 700-030 3.0 0.4 10071000 0.17
MB 700-040 4.0 4.0 5.2 4.0 33 3.8 0.2 1.5 100/2000 0.34
MB 700-050 5.0 55 /.0 5.0 4.3 5.3 0.4 2.0 10072000 0.68
MB 700-060 6.0 6.5 8.6 6.0 53 6.3 0.4 2.5 10072000 1.17
MB 700-070 7.0 ?.5 10.1 /.0 6.4 ’.3 0.4 3.0 100/1000 1.90
MB 700-080 8.0 8.5 11.6 8.0 4 8.3 0.3 35 50/1000 2.84
MB 700-090 9.0 10.0 13.5 9.0 8.4 9.8 0.4 4.0 50/500 4.00
MB 700-100 10.0 11.0 15.1 10.0 9.4 10.8 0.4 4.5 50/500 5.47
MB 700-120 12.0 13.0 17.8 12.0 10.6 12.8 0.4 55 50/250 9.31
MB 700-140 14.0 15.0 20.4 14.0 12.7 14.5 0.4 6.35 50/250 14.72
MB 700-160 16.0 17.0 234 16.0 14.7 16.5 0.6 ’.0 25/100 22.00
MB 700-180 18.0 19.0 26.3 18.0 16.7 18.5 0.6 8.0 25/100 31.34
MB 700-200 20.0 22.0 30.0 20.0 18.7 21.5 0.8 9.0 25/100 44.24
MB 700-220 22.0 25.0 34.0 22.0 20.7 24.5 0.8 10.0 25/50 58.61

Masse in mm
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
o (2] (3] (5] (6] (7] (8}
ETG-100/ C15Pb/1.0403 EN 1563: EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1/ AIMgSiPb / G-AlSi?Mg /
44SMn28 ~ SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-13 EN AW-6012-T6 EN-AC-42100
AIS| 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6* AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03
03-10 1400 bar /20300 psi 1200 bar / 17400 psi
450 bar /6500 psi 380 bar /5500 psi
012-22 1150 bar / 16700 psi 900 bar /13000 psi
350 bar /5100 psi 280 bar /4100 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Nichtrostender Stahl 1.4305
Kugel: Walzlagerstahl, vergitet

|

/
9

ulil”
ALY

Wichtig:
Siehe Montagehinweis Seite 72—73
Erforderliche Einbaubedingungen Seite 67
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie MB 850

Verpackungseinheit* GGr:m::;tS;rll(
MB 850-030 3.0 3.6 4.6 3.0 2.2 3.4 0.4 1.2 100/ 1000 0.17
MB 850-040 4.0 4.0 5.2 4.0 33 3.8 0.2 1.5 100/2000 0.34
MB 850-050 5.0 5.5 /.1 5.0 4.3 53 0.4 2.0 100/2000 0.68
MB 850-060 6.0 6.5 8.6 6.0 53 6.3 0.4 2.5 100/2000 1.17
MB 850-070 ’.0 7.5 10.1 ’.0 6.4 ’.3 0.4 3.0 100/1000 1.91
MB 850-080 8.0 8.5 11.6 8.0 .4 8.3 0.3 3.5 50/1000 2.84
MB 850-090 9.0 10.0 13.6 9.0 8.4 9.8 0.4 4.0 50/500 4.00
MB 850-100 10.0 11.0 15.1 10.0 9.4 10.8 0.4 4.5 50/500 5.47
MB 850-120 12.0 13.0 179 12.0 10.6 12.8 0.4 5.5 50/250 9.31
MB 850-140 14.0 15.0 20.6 14.0 12.7 14.5 0.4 6.35 50/250 14.72
MB 850-160 16.0 17.0 234 16.0 14.7 16.5 0.6 7.0 25/100 22.00
MB 850-180 18.0 19.0 26.4 18.0 16.7 18.5 0.6 8.0 25/100 31.34
MB 850-200 20.0 22.0 30.1 20.0 18.7 21.5 0.8 9.0 25/100 44.24
MB 850-220 22.0 25.0 34.0 22.0 20.7 245 0.8 10.0 25/50 58.61

Masse in mm
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren

Einbauwerkstoff

e (3] (5] (6] (7] (8]
MB 850 ETG-100/ C15Pb/ 1.0403 EN 1563: EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1/ AIMgSiPb / G-AISi?Mg /
ey 44SMn28 ~ SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 EN-AC-42100
AlSI 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6* AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03
03-10 1100 bar / 16000 psi 1000 bar /14500 psi
350 bar /5100 psi 320 bar /4600 psi
012- 22 900 bar / 13000 psi 800 bar /11600 psi
280 bar /4100 psi 250 bar /3600 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Einsatzstahl verzinkt, dickschichtpassiviert, Cr (VI)-frei
Kugel: Walzlagerstahl, vergiitet

Wichtig:
Siehe Montagehinweis Seite 72—73
Erforderliche Einbaubedingungen Seite 67
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KOENIG EXPANDER® SETZWERKZEUGE Serie MB
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3D DATEN: www.sfckoenig.com

Gewicht in
Bestellbezeichnung d, Expander Gramm/Stk.
MB 030 3.0 10 100 2.8 10 0.4 1.2 55
MB 040 4.0 10 100 3.8 10 0.2 1.5 55
MB 050 5.0 10 100 4.8 12 0.4 2.0 55
MB 060 6.0 10 100 5.8 15 0.4 2.5 55
MB 070 ’0 10 100 6.8 18 0.4 3.0 55
MB 080 8.0 10 100 ’.8 20 0.3 3.5 55
MB 090 9.0 14 100 8.8 22 0.4 4.0 120
MB 100 10.0 14 100 9.8 25 0.4 4.5 120
MB 120 12.0 14 150 11.7 30 0.4 5.5 180
MB 140 14.0 20 150 13.7 35 0.4 6.35 350
MB 160 16.0 20 150 15.7 40 0.6 ?.0 350
MB 180 18.0 20 150 17.7 45 0.6 8.0 350
MB 200 20.0 25 150 19.7 50 0.8 9.0 550
MB 220 22.0 25 150 217 55 0.8 10.0 550

Masse in mm

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE MB

EXPRESS 3000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
EXPRESS 5000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
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KOENIG EXPANDER® SETZWERKZEUGE
Serie MB Zollausfiihrung

d3
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3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung d, Gewicht in
Expander ; Gramm/Stk.
MB 093A 0.093 0.394 3.94 0.082 0.137 0.012 0.031 55
MB 125A 0.125 0.394 3.94 0.117 0.137 0.012 0.047 55
MB 156A 0.156 0.394 3.94 0.148 0.137 0.012 0.059 55
MB 187A 0.187 0.394 3.94 0.180 0.137 0.012 0.079 55
MB 218A 0.218 0.394 3.94 0.211 0.400 0.012 0.094 55
MB 250A 0.250 0.394 3.94 0.242 0.400 0.012 0.109 55
MB 281A 0.281 0.394 3.94 0.273 0.400 0.012 0.118 55
Masse in Zoll

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE MB

EXPRESS 3000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
EXPRESS 5000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie CV 173

I3

£ /A&g ‘ = ;
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|

3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung . . Verpackungseinheit* G[;r:‘:mlri:;tsrll
Cv173-030 3.0 3.18 4.1 3.0 2.3 2.9 0.2 1.0 100/1000 0.09
CV173-040 4.0 4.00 5.2 4.0 33 3.8 0.2 1.4 100/ 1000 0.20
Cv173-050 5.0 5.50 /.0 5.0 4.3 53 0.2 1.9 100/1000 0.44
Cv173-060 6.0 6.50 8.6 6.0 53 6.3 0.2 2.3 100/1000 0.78
Cv173-070 /.0 7.50 10.1 /.0 6.2 7.3 0.2 2.8 100/1000 1.28
CvV173-080 8.0 8.50 11.7 8.0 /.2 8.3 0.2 3.4 100/ 1000 1.96
Cv173-090 9.0 10.00 13.7 9.0 8.2 9.8 0.2 3.7 100/1000 2.88
CvV173-100 10.0 11.00 15.2 10.0 9.2 10.8 0.2 4.2 1007500 4.01
Cv173-120 12.0 13.00 18.0 12.0 11.0 12.8 0.2 5.1 50/250 7.06

Masse in mm
*Verpackungsmengen kdnnen je nach Verkaufsorganisation variieren
Nicht alle Artikel auf Lager — Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
_° _ 9 _ 9% _° _9
ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1/ G-AISi7?Mg /
AlSI 1144 ASTM A536: 80-60-03 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3 EN-AC-42100
AA: 2024 T4/T6* ASTM/UNS: A356

650 bar /9400 psi
03-10 210 bar /3000 psi
012 300 bar /4300 psi
100 bar / 1500 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Aluminium 2024-T4, 00-A 225/6
Kugel: Nichtrostender Stahl, AISI 302/304, Wachsfilm /
Olfilm (durchmesserabhingig)

W
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie CV 173 Zoll

I3

£ /A&g ‘ = ;

3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung . . Verpackungseinheit* GGr::\Ir::;tSLrI‘(
Cv173-156 0.156 0.158 0.21 0.1562 0.130 0.149 0.008 0.053 100/1000 0.19
Cv173-187 0.187 0.217 0.27 0.1875 0.160 0.208 0.010 0.066 100/1000 0.37
Cv173-218 0.218 0.217 0.28 0.2187 0.190 0.208 0.010 0.078 100/1000 0.55
Cv173-250 0.250 0.256 0.34 0.2500 0.220 0.247 0.010 0.094 100/1000 0.87
Cv173-281 0.281 0.296 0.40 0.2812 0.250 0.287 0.010 0.110 100/1000 1.60
CvV173-312 0.312 0.335 0.46 0.3125 0.281 0.326 0.010 0.129 100/ 1000 1.93
CV173-343 0.343 0.394 0.52 0.3437 0.312 0.385 0.010 0.140 100/500 2.58
CV173-375 0.375 0.394 0.54 0.3750 0.343 0.385 0.010 0.153 100/ 500 3.25
CV173-406 0.406 0.434 0.59 0.4062 0.375 0.425 0.010 0.162 100/500 4.20
CV173-437 0.437 0.512 0.68 0.4375 0.406 0.503 0.010 0.166 50/250 5.70

Masse in Zoll
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren
Nicht alle Artikel auf Lager — Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
(1) (3] (4] (6] (8)
ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1/ G-AISi7Mg /
AISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3 EN-AC-42100
AA: 2024 T4/T6* ASTM/UNS: A356

650 bar /9400 psi
00.156 - 0.437 210 bar /3000 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Aluminum 2024-T4, 0Q-A 225/6
Kugel: Nichtrostender Stahl, AISI 302/304, Wachsfilm /
Olfilm (durchmesserabhangig)

e
L]
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie CV 173 Zoll Kurz
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3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung . . Verpackungseinheit* GGr::\Ir;';tsrl‘(
CV173-125S 0.125 0.125 0.16 0.1250 0.100 0.113 0.007 0.042 100/1000 0.10
CV173-156S 0.156 0.125 0.17 0.1562  0.130 0.113 0.000 0.040 100/1000 0.15
Cv173-187S 0.187 0.187 0.24 0.1875 0.160 0.170 0.010 0.066 100/1000 0.33
CvV173-218S 0.218 0.187 0.25 0.2187 0.190 0.170 0.000 0.063 100/1000 0.46
Cv173-250S 0.250 0.225 0.30 0.2500 0.220 0.196 0.000 0.083 100/1000 0.76
CV173-281S 0.281 0.255 0.35 0.2812  0.250 0.233 0.000 0.091 100/ 1000 1.08
CvV173-312S 0.312 0.280 0.39 0.3125 0.281 0.255 0.000 0.107 10071000 1.52
CV173-343S 0.343 0.307 0.43 0.3437 0.312 0.275 0.000 0.118 1007500 2.01
CV 173-406S 0.406 0.365 0.52 0.4062 0.375 0.308 -0.010 0.143 1007500 3.59

Masse in Zoll
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren
Nicht alle Artikel auf Lager — Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
Serie (1) (3] (4] (6] (8)
CvV1ir3 .
Zoll Kurz ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1 / G-AISi7Mg /
AISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3 EN-AC-42100
AA: 2024 T4/T6* ASTM/UNS: A356

400 bar /5800 psi
00.125-0.406 150 bar/ 2100 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Aluminum 2024-T4, 0Q-A 225/6
Kugel: Nichtrostender Stahl, AISI 302/304, Wachsfilm /
Olfilm (durchmesserabhéngig)

L QLY
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie CV 588
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3D DATEN: www.sfckoenig.com

() d, X (s) Gewichtin
Bestellbezeichnung I _ Rzef. +0.1 +0.1 ~Ref Verpackungseinheit* Gramm/Stk
0 *0. . h

5.2 4.0 33 3.8 0.2 1.4

Cv 588-040 4.0 4.00 10071000 0.36
Cv 588-050 5.0 5.50 ’.0 5.0 4.3 5.3 0.2 1.9 100/1000 0.76
Cv 588-060 6.0 6.50 8.6 6.0 53 6.3 0.2 2.3 10071000 1.28
Cv 588-070 ’.0 7.50 10.1 ’.0 6.2 ’.3 0.2 2.8 100/1000 2.00
Cv 588-080 8.0 8.50 117 8.0 7.2 8.3 0.2 3.4 100/1000 2.96
Cv 588-090 9.0 10.00 13.7 9.0 8.2 9.8 0.2 3.7 100/1000 431
Cv 588-100 10.0 11.00 15.2 10.0 9.2 10.8 0.2 4.2 100/500 5.88

Masse in mm
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren
Nicht alle Artikel auf Lager — Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
(1) (3] (4] (6] (8)
ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1 / G-AISi7Mg /
AlSI 1144 ASTM A536: 80-60-03 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3 EN-AC-42100
AA: 2024 T4/T6* ASTM/UNS: A356
04-9 1000 bar/ 14500 psi
350 bar /5000 psi
210 860 bar/ 12500 psi
280 bar /4000 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Nichtrostender Stahl, AISI 316, ASTM A580,
passiviert, Q0-P-35C

Kugel: Nichtrostender Stahl, AISI 316, Wachsfilm/
Olfilm (durchmesserabhangig)
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie CV 588 Zoll

I3

£ /»&g ‘ = ;

—
o =
= = S====

>

3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung b 5 Verpackungseinheit* G[;r:::;tslrll
Cv588-156 0.156 0.158 0.21 0.1562 0.130 0.149 0.008 0.053 10071000 0.35
Cv588-187 0.187  0.217 027 01875 0.160 0208 0010 0.066 100/1000 0.71
Cv588-218 0.218  0.217 028 02187 0.190 0.208 0.010 0.078 100/1000 0.94
Cv588-250 0.250  0.256 0.34 02500 0.220 0.247 0010 0.094 100/1000 1.42
Cv588-281 0.281  0.296 040 02812 0.250 0.287 0.010 0.110 100/1000 2.92
Cv588-312 0312 0.335 046 03125 0.281 0326 0.010 0.129 100/1000 3.88
Cv588-343 0.343  0.394 0.52 03437 0312 0.385 0.010 0.140 100/500 4.11
Cv588-375 0.375  0.394 0.54 03750 0.343 0.385 0.010 0.153 100/500 4.86

Masse in Zoll
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren
Nicht alle Artikel auf Lager — Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
(1) (3] (4] (6] (8)
ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1/ G-AISi?Mg /
AlSI 1144 ASTM A536: 80-60-03 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3 EN-AC-42100
AA: 2024 T4/T6* ASTM/UNS: A356
1000 bar / 14500 psi
00.156-0.375 350 bar /5000 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hiilse: Nichtrostender Stahl (316) ASTM A580,
passiviert, 0Q-P-35C

Ball: Nichtrostender Stahl, AlSI 316, Wachsfilm/
Olfilm (durchmesserabhingig)
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie CV 588 Zoll Kurz
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3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung b 5 Verpackungseinheit* GGr::\I::;tSLrII(
Cv588-125S 0.125 0.125 0.16 0.1250 0.100 0.113 0.007 0.042 100/1000 0.18
Cv588-156S 0.156  0.125 0.17 0.562 0.130 0.113 0000 0.040 10071000 0.29
Cv588-187S 0.187  0.187 024 01875 0.160 0.170 0010 0.066 10071000 0.60
Cv588-218S 0.218  0.187 025 02187 0.190 0.170 0.000 0.063 100/1000 0.81
Cv588-250S 0.250  0.225 030 02500 0.220 0.196 0.000 0.083 10071000 1.20
Cv588-281S 0.281  0.255 035 02812 0.250 0.233 0.000 0.091 100/1000 1.77

Masse in Zoll
*Verpackungsmengen kdnnen je nach Verkaufsorganisation variieren
Nicht alle Artikel auf Lager — Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
Serie (1) (3) (4] (6] (8]
Cv 588 .
Zoll Kurz ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1 / G-AISi?Mg/
AlSI 1144 ASTM A536: 80-60-03 ASTM A536: 65-45-12 EN AW-2024-T3 EN-AC-42100
AA: 2024 T4/T6* ASTM/UNS: A356

560 bar /8100 psi
ple 2ot sl 250 bar /3600 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hulse: Nichtrostender Stahl, AISI 316, ASTM A580,
passiviert, Q0-P-35C

Ball: Nichtrostender Stahl, AlSI 316, Wachsfilm/
OIfilm (durchmesserabhingig)
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KOENIG EXPANDER® SETZWERKZEUGE Serie MB/CV

Werkzeugoptionen fiir Nordamerika
ds

Y

<
«<

3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung 8 Gewicht in
Expander Gramm/Stk.
HT-MBM-030 MB/CV XXX-030 9.53 127 2.8 ’.6 0.2 1.0 62
HT-MBM-040 MB/CV XXX-040 9.53 127 3.8 ’.6 0.2 1.4 63
HT-MBM-050 MB/CV XXX-050 9.53 127 4.8 12.7 0.2 1.9 62
HT-MBM-060 MB/CV XXX-060 9.53 127 5.8 15.2 0.2 2.3 63
HT-MBM-070 MB/CV XXX-070 9.53 127 6.8 20.3 0.2 2.8 63
HT-MBM-080 MB/CV XXX-080 9.53 127 ’.8 33.0 0.2 3.4 63
HT-MBM-090 MB/CV XXX-090 12.70 127 8.8 38.1 0.2 3.7 102
HT-MBM-100 MB/CV XXX-100 12.70 127 9.8 38.1 0.2 4.2 107
HT-MBM-120 MB/CV XXX-120 12.70 127 11.7 38.1 0.2 51 118
HT-MBM-140 MB/CV XXX-140 15.88 127 13.7 45.7 0.2 59 174
HT-MBM-160 MB/CV XXX-160 15.88 127 15.7 45.7 0.2 6.4 192
HT-MBM-180 MB/CV XXX-180 19.05 127 17.7 45.7 0.2 ’.2 264
HT-MBM-200 MB/CV XXX-200 22.23 127 19.7 45.7 0.2 8.4 347
HT-MBM-220 MB/CV XXX-220 25.40 127 21.7 45.7 0.2 9.5 442

Masse in mm

Werkstoff:
Werkzeugstahl warmebehandelt, Harte ca. HRC 50

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE MB/CV

EXPRESS 3000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
EXPRESS 5000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
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3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung

AH-MBM-030
AH-MBM-040
AH-MBM-050
AH-MBM-060
AH-MBM-070
AH-MBM-080
AH-MBM-030
AH-MBM-100
AH-MBM-120
AH-MBM-140
AH-MBM-160
AH-MBM-180
AH-MBM-200
AH-MBM-220

Masse in mm

d
Expander
MB/CV XXX-030
MB/CV XXX-040
MB/CV XXX-050
MB/CV XXX-060
MB/CV XXX-070
MB/CV XXX-080
MB/CV XXX-090
MB/CV XXX-100
MB/CV XXX-120
MB/CV XXX-140
MB/CV XXX-160
MB/CV XXX-180
MB/CV XXX-200
MB/CV XXX-220

dg

’4—»

1

l2

d4
(AH only)
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2

KOENIG EXPANDER® SETZWERKZEUGE Serie MB/CV Lufthammer

Werkzeugoptionen fiir Nordamerika

101.6
101.6
101.6
101.6
101.6
101.6
101.6
101.6
101.6
101.6
101.6
101.6
101.6
101.6

ds

2.8
3.8
4.8
5.8
6.8
’.8
8.8
9.8
11.7
13.7
15.7
17.7
19.7
217

12.7
15.2
20.3
330
33.0
38.1
38.1

» |l
<

Gewichtin
Gramm/Stk.
83
84
81
81
79
74
/8
80
91
98
101
105
110
116

Werkstoff:

Werkzeugstahl warmebehandelt, Harte ca. HRC 50

2020 SFC KOENIG |
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KOENIG EXPANDER® SETZWERKZEUGE Serie MB/CV

Werkzeugoptionen fiir Nordamerika

A
el
— R
Y >
\ 4
q L N W -

A A
_V A4

Gewichtin

Gramm/Stk.
HT-CVI-156 CV XXX-156 0.375 5.0 0.142 0.3 0.008 0.053 63
HT-CVI-187 CV XXX-187 0.375 5.0 0.173 0.4 0.010 0.066 63
HT-CVI-218 CV XXX-218 0.375 5.0 0.204 0.5 0.010 0.063 63
HT-CVI-250 CV XXX-250 0.375 5.0 0.236 0.6 0.010 0.083 63
HT-CVI-281 CV XXX-281 0.375 5.0 0.267 0.8 0.010 0.110 63
HT-CVI-312 CV XXX-312 0.375 5.0 0.298 1.3 0.010 0.107 62
HT-CVI-343 CV XXX-343 0.500 5.0 0.329 1.5 0.010 0.140 100
HT-CVI-375 CV XXX-375 0.500 5.0 0.361 1.5 0.010 0.153 104
HT-CVI-406 CV XXX-406 0.500 5.0 0.392 1.5 0.010 0.162 108
HT-CVI-437 CV XXX-437 0.500 5.0 0.423 1.5 0.010 0.166 112
Masse in Zoll
Werkstoff:

Werkzeugstahl warmebehandelt, Harte ca. HRC 50

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE MB/CV

EXPRESS 3000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
EXPRESS 5000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
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KOENIG EXPANDER® SETZWERKZEUGE Serie MB/CV Lufthammer

Werkzeugoptionen fiir Nordamerika
d4

r—>

— AW >
Y
\(_0/7\ \M 4 A
7 ~
& _V Y T
i .
ds

3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung d, Gewichtin
Expander Gramm/Stk.

AH-CVI-156 CV XXX-156 0.5 0.401 4.0 0.142 0.3 0.008 0.053 84
AH-CVI-187 CV XXX-187 0.5 0.401 4.0 0.173 0.4 0.010 0.066 83
AH-CVI-218 CV XXX-218 0.5 0.401 4.0 0.204 0.5 0.010 0.063 82
AH-CVI-250 CV XXX-250 0.5 0.401 4.0 0.236 0.6 0.010 0.083 81
AH-CVI-281 CV XXX-281 0.5 0.401 4.0 0.267 0.8 0.010 0.110 79
AH-CVI-312 CV XXX-312 0.5 0.401 4.0 0.298 13 0.010 0.107 73
AH-CVI-343 CV XXX-343 0.5 0.401 4.0 0.329 13 0.010 0.140 73
AH-CVI-375 CVXXX-375 0.5 0.401 4.0 0.361 1.5 0.010 0.153 7
AH-CVI-406 CV XXX-406 0.5 0.401 4.0 0.392 1.5 0.010 0.162 81
AH-CVI-437 CV XXX-437 0.5 0.401 4.0 0.423 1.5 0.010 0.166 86
Masse in Zoll
Werkstoff:

Werkzeugstahl warmebehandelt, Harte ca. HRC 50
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KOENIG EXPANDER® SETZWERKZEUGE Serie MB/CV Kurz

Werkzeugoptionen fiir Nordamerika
ds

< >
<

>

3D DATEN: www.sfckoenig.com

l2

d2 ds

Y

. Gewichtin

Bestellbezeichnung P
HT-CVI-125 CV XXX-125S 0.375 5.0 0.111 0.3 0.007 0.042 62
HT-CVI-156-S CV XXX-156S 0.375 5.0 0.142 0.3 0.000 0.040 63
HT-CVI-187 CV XXX-187S 0.375 5.0 0.173 0.4 0.010 0.066 63
HT-CVI-218 CV XXX-218S 0.375 5.0 0.204 0.5 0.010 0.063 63
HT-CVI-250 CV XXX-250S 0.375 5.0 0.236 0.6 0.010 0.083 63
HT-CVI-281-S CV XXX-281S 0.375 5.0 0.267 0.8 0.000 0.091 63
HT-CVI-312 CV XXX-312S 0.375 5.0 0.298 1.3 0.010 0.107 62
HT-CVI-343 CV XXX-343S 0.500 5.0 0.329 1.5 0.010 0.118 100
HT-CVI-406 CV XXX-406S 0.500 5.0 0.392 1.5 0.010 0.143 108

Masse in Zoll

Werkstoff:

Werkzeugstahl warmebehandelt, Harte ca. HRC 50

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE MB/CV

EXPRESS 3000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
EXPRESS 5000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54

26 | www.sfckoenig.com © 2020 SFCKOENIG | Aunit of IDEX Corporation


http://www.sfckoenig.com
https://www.sfckoenig.com/sealing-products-de/series-cv-air-hammer-setting-tools-inches-en/?lang=de
https://www.sfckoenig.com/?lang=de
https://www.sfckoenig.com/?lang=de

KOENIG EXPANDER® SETZWERKZEUGE Serie MB/CV Kurz Lufthammer

Werkzeugoptionen fiir Nordamerika
ds

r—>

“ A

L

<
<

>
'\’\é
»

2

Y

3D DATEN: www.sfckoenig.com

. Gewichtin

Bestellbezeichnung Gramm/Stk.
AH-CVI-125 CV XXX-125S 0.5 0.401 4.0 0.111 0.3 0.007 0.042 83
AH-CVI-156-S CV XXX-156S 0.5 0.401 4.0 0.142 0.3 0.000 0.040 84
AH-CVI-187 CV XXX-187S 0.5 0.401 4.0 0.173 0.4 0.010 0.066 83
AH-CVI-218 CV XXX-218S 0.5 0.401 4.0 0.204 0.5 0.010 0.063 82
AH-CVI-250 CV XXX-250S 0.5 0.401 4.0 0.236 0.6 0.010 0.083 81
AH-CVI-281-S CV XXX-281S 0.5 0.401 4.0 0.267 0.8 0.000 0.091 ’9
AH-CVI-312 CV XXX-312S 0.5 0.401 4.0 0.298 1.3 0.010 0.107 73
AH-CVI-343 CV XXX-343S 0.5 0.401 4.0 0.329 1.3 0.010 0.118 76
AH-CVI-406 CV XXX-406S 0.5 0.401 4.0 0.329 1.5 0.010 0.143 81
Masse in Zoll
Werkstoff:

Werkzeugstahl warmebehandelt, Harte ca. HRC 50
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Komplettes Produktprogramm der Dichtungs- und Durchflusssteuerungstechnologie

-



KOENIG EXPANDER®

Serie SK/ SKC

Dichtstopfen fir Betriebsdriicke bis 500 bar / 7200 psi

— Betriebsdriicke bis 500 bar / 7200 psi

— Grosszugige Bearbeitungstoleranz 0 /+ 0.12 mm

— Direkteinbau in Systembohrung

— Rein metallische Abdichtung durch Zwangsverkrallung

- Schnelle Montage mittels handlicher Verarbeitungswerkzeuge

Bitte fragen Sie unsere Spezialisten betreffend Anforderungen an spezielle Materialien und Konfigurationen, welche
nicht im Katalog aufgefiihrt sind.

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE SK / SKC

Kw-008 Hebelschere inkl. Ausristung @ 4.0 — 6.0mm Weitere Informationen siehe Seite 60
EXTOOL-030 Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 55
EXTOOL-040-1 Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 56
EXTOOL-040-2 Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 57
EXTOOL-B-010 Akku Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 59
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie SK 550 / SKC 550

Hiilse und Stift vormontiert, geeignet fiir automatisierte Verarbeitung

aerssrantthy)

-
T
I 1 (I

vrrereeerrell)

Bestellbezeichnung . Verpackungseinheit* GGr:‘r'rv\Ir:r;tSlrl‘(
SKC550-040 4.0 4.5 2.50 39 8.1 6.5 4.0 10071000 171
SKC550-050 5.0 5.5 2.80 41 9.5 7.5 5.0 100/ 1000 2.50
SKC550-060 6.0 6.5 3.30 38 11.5 8.5 6.0 100/500 3.50
SKC550-070 7.0 ?.5 4.00 38 13.0 9.5 7.0 100/500 5.10
SK550-080 8.0 8.5 4.20 40 15.0 10.5 8.0 100/500 6.33
SK550-090 9.0 9.5 4.50 43 17.0 11.0 9.0 100/250 8.23
SK550-100 10.0 10.5 4.75 45 19.0 12.5 10.0 100/250 10.57
SK550-120 12.0 12.5 5.70 50 24.0 16.5 12.0 50/250 16.77

Masse in mm
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
. (1} (2] (3] (5 (6] (7] (8]
Serie —— —— —— —— —— —— ——
SK/ SKC 550 ETG-100/ C15Pb/1.0403 EN 1563: EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1/ AIMgSiPb / G-AISi?Mg /
o 44SMn28 ~ SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 EN-AC-42100
AISI 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6* AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03
04-10 1600 bar /23200 psi 1400 bar /20300 psi
500 bar /7200 psi 450 bar /6500 psi
012 1600 bar / 23200 psi
400 bar /5800 psi

Prifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Einsatzstahl, geblaut

Stift: Stahl, spez. Olfilm

Wichtig:

Siehe Montagehinweis Seite 74
Erforderliche Einbaubedingungen Seite 67
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie SK 552 Stift Verlangert

Hiilse und Stift vormontiert, geeignet fiir automatisierte Verarbeitung
Sondertyp: Stift 30 mm verlangert

dy

Verpackungseinheit* GE::::?SI:I‘(
SK552-040 4.0 4.5 2.5 69 9.0 6.5 4.0 10071000 2.87
SK552-050 5.0 55 3.0 ’1l 10.0 ’.5 5.0 100/500 4.32
SK552-060 6.0 6.5 34 ’3 12.0 8.0 6.0 100/500 5.65
SK552-070 ’.0 ’.5 4.1 68 14.0 9.0 ’.0 100/250 8.01
SK552-080 8.0 8.5 4.2 70 15.0 10.5 8.0 100/250 9.60
SK552-090 9.0 9.5 4.5 73 17.0 11.0 9.0 50/100 11.97
SK552-100 10.0 10.5 4.8 ’5 19.0 12.5 10.0 50/100 14.73

Masse in mm
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff

_°® (_ee |(_ |_© |_°6 |_e |_6
ETG-100/ C15Pb/ 1.0403 EN 1563: EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1/ AIMgSiPb / G-AISi7Mg /
44SMn28 ~ SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 EN-AC-42100
AISI 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6* AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356

80-60-03
04-10 1600 bar / 23200 psi 1400 bar /20300 psi
500 bar /7200 psi 450 bar /6500 psi

Prifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Einsatzstahl geblaut
Stift: Vergiitungsstahl, spez. Olfilm

Wichtig M
Siehe Montagehinweis Seite 74 W
Erforderliche Einbaubedingungen Seite 67
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KOENIG EXPANDER® DISTANZHULSEN Serie SK Setzwerkzeuge SK552

Zum Versetzen von KOENIG EXPANDER® Serie SK mit 30 mm verlangertem Stift

| A A A

= - = n

A A A A A A

3D DATEN: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung Serie SK Gewicht in Gramm/Stk.
4X30-SK 4.0 2.7 SK 552-040 2
5X30-SK 5.0 3.2 SK 552-050 3
6X30-SK 6.0 3.7 SK 552-060 5
7X30-SK 7.0 46 SK 552-070 6
8X30-SK 8.0 48 SK 552-080 8
9X30-SK 9.0 5.2 SK 552-090 11
10X30-SK 10.0 56 SK 552-100 13

Masse in mm

Werkstoff:

Einsatzstahl, einsatzgehartet

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE SK

Kw-008 Hebelschere inkl. Ausriistung @ 4.0 — 6.0mm  Weitere Informationen siehe Seite 60
EXTOOL-030 Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 55
EXTOOL-040-1 Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 56
EXTOOL-040-2 Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 57
EXTOOL-B-010 Akku Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 59
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KOENIG EXPANDER®

Serie LK

Dichtstopfen fir Betriebsdriicke bis 60 bar / 850 psi

— Betriebsdriicke bis 60 bar /850 psi

— Kurze Einbaumasse

— Grosszugige Bearbeitungstoleranz 0/+ 0.12 mm
— Direkteinbau in Systembohrung

- Rein metallische Abdichtung

— Schnelle Montage mittels handlicher Verarbeitungswerkzeuge

— Grosses Lieferprogramm von @ 4 — 20 mm

LA
o\, %
Y

p——
| 7777777

Bitte fragen Sie unsere Spezialisten betreffend Anforderungen an spezielle Materialien und Konfigurationen, welche
nicht im Katalog aufgefiihrt sind.

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE LK

KW-008 Handhebelschere inkl. Ausristung 0 4.0 — 6.0mm Weitere Informationen siehe Seite 60
EXTOOL-030 Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 55
EXTOOL-040-1 Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 56
EXTOOL-040-2 Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 57
EXTOOL-050 Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 58
EXTOOL-B-010 Akku Handsetzwerkzeug Weitere Informationen siehe Seite 59
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie LK 600

Bestellbezeichnung . Verpackungseinheit* GGr:ml::tS;rll(
LK 600-040 4.0 3.7 2.2 33 4.0 6.1 4.0 10071000 1.19
LK 600-050 5.0 45 2.5 36 5.0 ?.4 48 100/ 1000 1.81
LK 600-060 6.0 5.0 3.2 36 6.0 8.2 5.5 10071000 2.95
LK 600-070 7.0 5.5 3.8 32 2.0 9.1 5.8 100/500 3.70
LK 600-080 8.0 6.5 43 34 8.0 10.8 7.0 100/500 5.26
LK 600-100 10.0 2.0 4.9 34 10.0 113 7.5 100/500 ?7.65

Masse in mm
*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
o 2] 3] (5] (6] 7] (8)
ETG-100/ C15Pb/1.0403 EN 1563: EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1/ AIMgSiPb / G-AISi?Mg /
44SMn28 ~ SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: NO.35 EN AW-2024-13 EN AW-6012-T6 EN-AC-42100
AISI 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6* AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03
180 bar / 2600 psi
04-10 60 bar /850 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hilse: Nichtrostender Stahl, spez. Olfilm

ﬁﬁ; Stift: Nichtrostender Stahl, spez. Olfilm

¢ st .waﬁmiﬁ Wichtig:
I = ; Siehe Montagehinweis Seite 75
Erforderliche Einbaubedingungen Seite 67

s
e
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KOENIG EXPANDER® DICHTSTOPFEN Serie LK 950

Verpackungseinheit™ Gc::::;tslt?(
LK 950-040 4.0 3.7 2.2 36 4.0 5.5 4.0 100/1000 1.26
LK 950-050 5.0 4.5 3.0 36 5.0 6.9 4.8 100/1000 2.28
LK 950-060 6.0 5.0 34 36 6.0 ’.7’ 53 100/1000 3.12
LK 950-070 ?.0 55 4.2 34 ’.0 8.5 5.8 100/500 4.70
LK 950-080 8.0 6.5 4.3 34 8.0 9.8 6.8 100/500 5.32
LK 950-090 9.0 6.5 4.7 34 9.0 9.8 6.8 100/500 6.53
LK 950-100 10.0 6.5 5.1 36 10.0 9.8 6.8 100/500 8.23
LK 850-120 12.0 ’.5 5.9 36 12.0 11.7 ’.8 100/ 500 12.21
LK 950-140 14.0 8.0 59 36 14.0 12.2 8.7 100/250 13.98
LK950-160 16.0 10.5 5.9 42 16.0 16.5 11.5 100/250 21.17
LK950-180 18.0 11.0 6.60 50 18.0 17.7 13.0 100/200 29.99
LK 850-200 20.0 11.0 6.60 50 20.0 17.7 13.0 50/125 34.55

Masse in mm

*Bei naturharten oder gehdrteten Werkstoffen:

< 280 HB sollte die Bohrungstoleranz 0/+0.12 betragen

> 280 HB sollte die Bohrungstoleranz +0.05/+0.15 betragen
**Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren

DRUCKLEISTUNG
(1) (2] (3) (5] (6) (7] (8)

ETG-100/ C15Pb/1.0403 EN 1563: EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1/ AIMgSiPb / G-AISi?Mg /

44SMn28 ~ SAE 1015 GJS-600-3 ASTM A48: N0.35 EN AW-2024-T3 EN AW-6012-T6 EN-AC-42100

AISI 1144 (10L15) ASTM A536: AA: 2024 T4/T6* AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356
80-60-03

180 bar / 2600 psi

04-20 60 bar /850 psi

Priifdruck Test -
Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hiilse: Einsatzstahl, weichgegliiht, geblaut, spez. Olfilm
Stift: Stahl, spez. Olfilm

Wichtig:

Siehe Montagehinweis Seite 75

Erforderliche Einbaubedingungen Seite 67
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KOENIG CHECKVALVE®

Serie BF und BR

Max. Betriebs- / Differenzdruck von bis zu 280 bar /4060 psi in Sperrichtung

— Element basiert auf dem Druck- / Spreizprinzip

— Baukastenprinzip: Forward Flow (BF], Vorlaufventil / Reverse Flow (BR], Riicklaufventil
— Maximaler Betriebs- / Differenzdruck: 280 bar /4060 psi in Sperrichtung

— In Standardgrgssen, mit unterschiedlichem Offnungsdruck und Screen erhéltlich

- Spezifische Kundenldsungen auf Anfrage

CHECK VALVE FORWARD FLOW (BF) CHECK VALVE REVERSE FLOW (BR)

»
»

CHECKED
FREE FLOW
CHECKED
FREE FLOW

<
<

Bitte fragen Sie unsere Spezialisten betreffend Anforderungen an spezielle Materialien und Konfigurationen, welche
nichtim Katalog aufgefiihrt sind.

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE BF UND BR

EXPRESS 3000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
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KOENIG CHECK VALVE® Serie BF 5.5mm Forward

FORWARD FLOW CHECK VALVE INSTALLATIONS BOHRUNG

(12.7) 5.1 MIN. 5.4 MIN.
10.3
%
5.50 5.65 4.55
T 1T 17T E: N T ¢5.44 ¢5.55 T I B ¢4.45
Rz 10-30 \
FREE FLOW
CHECKED (& 20050

Masse in mm

CHECK VALVE FORWARD FLOW - SCREENED

CHECK VALVE FORWARD FLOW-UNSCREENED

Bestellbezeichnung Offnungsdruck [bar]

Bestellbezeichnung Offnungsdruck [bar]

BFAAO55U000 0 (keine Feder) BFAA055S000 0 (keine Feder)
BFAAO55U014 0.14 (£ 0.05) BFAA055S014 0.14 (£ 0.05)
BFAAO55U025 0.25(+0.10) BFAA055S025 0.25 (+0.10)
BFAAO55U040 0.40 (+0.30) BFAA055S040 0.40 (+0.30)
BFAAO55U050 0.50 (+0.30) BFAA055S050 0.50 (+0.30)
BFAAO55U100 1.00 (+0.30) BFAA055S100 1.00 (+0.30)
BFAAO55U200 2.00 (+0.30) BFAA055S200 2.00 (+0.30)

3D DATA: www.sfckoenig.com

PERFORMANCE

CHECK VALYE FLUSSKURVYE - UNSCREENED Max. Installations Kraft 6200 N
BFAADSSUI0LS; T=50°C; Hydraulic Dil HLP4E
Max. Betriebsdruck in Sperrichtung 280 bar
= o)l B I I | Max. Betriebsdruck in Durchflussrichtung 40 bar
= : . | =
J_.: 40 1 ! Max. Leckage in Luft 20 sccm/min. @ 1.72 bar
——— ) | | .
o 3 ! | Max. Leckage in Ol (HLP 46) 1 Tropfen/ min
g ! =
1 | Zyklustest in Ol (HLP 46) 1 Mio. Zyklen, 5 Hz, 6 bar, 50°C
Werkstoff Testkdrper EN-GJS-600-3
Pressure fp [bar]
WERKSTOFF
BFAADS55014; T=50°C; Hydraulic Dil HLP4E 1.4305/AISI303
: Y EHHH ST 14310/ A1sI 301

Fressure Ap [bar]

SETZWERKZEUG
Check Valve Forward Flow — Unscreened ST-055-0335
Check Valve Forward Flow — Screened ST—055-0280
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Masse in mm

KOENIG CHECK VALVE® Serie BR 5.5mm Reverse

REVERSE FLOW CHECK VALVE INSTALLATIONS BOHRUNG

(9.7 / 10.8**) 7.1 MIN. / 8.5 MIN.** 3 MIN.
7.3 / 8.4*
2
2
A,
| O 1 1 5.50 5.65 I I I |
Deaa Peee B4 MAX.
Rz 10-30
FREE FLOW
CHECKED @ |[$0.059) |AD ** Dimensions for the Screened Version

CHECK VALVE REVERSE FLOW - UNSCREENED

Bestellbezeichnung

Offnungsdruck [bar]

Bestellbezeichnung

CHECK VALVE REVERSE FLOW - SCREENED

Offnungsdruck [bar]

BRAAQ55U000 0 (keine Feder) BRAA0S55S000 0 (keine Feder)
BRAAOS5U014 0.14 (+0.05) BRAA0S55S014 0.14 (+0.05)
BRAAO55U025 0.25(+0.10) BRAA0S55S025 0.25(+0.10)
BRAAO55U040 0.40 (+0.30) BRAA0S55S040 0.40 (+0.30)
BRAAOS55U050 0.50 (+0.30) BRAAOS5S050 0.50 (+0.30)
BRAAO55U100 1.00 (+0.30) BRAA0S5S100 1.00 (+0.30)
BRAAO55U200 2.00 (+0.30) BRAA0S55S200 2.00 (+0.30)

3D DATA: www.sfckoenig.com

CHECK VALVE FLUSSKURVE - UNSCREENED

PERFORMANCE

BRAADS5UO14: T=50°C; Hydraulic Ol HLP4G Max. Installations Kraft 6200N
Max. Betriebsdruck in Sperrichtung 280 bar
Max. Betriebsdruck in Durchflussrichtung 40 bar

I¥min]

f
|4

Flow

CHECK VALVE FLUSSKURVE - SCREENED
BRAADSS55014; T=50°C; Hydraulic 0il HLP4G

Flow 0 [I/min]

2020 SFC KOENIG | Aunit of IDEX Corporation

20 scecm/min. @ 1.72 bar
1 Tropfen/min
1 Mio. Zyklen, 5 Hz, 6 bar, 50°C
125 Mikrometer Absolut
EN-GJS-600-3

Max. Leckage in Luft

Max. Leckage in 01 (HLP 46)
Zyklustest in 01 (HLP 46)
Screen Porengrosse

Werkstoff Testkdrper

WERKSTOFF

1.4305/AISI 303
1.4021/AISI 420A
1.4305/AISI 303
1.4310/AISI301
1.3541/AIS1420C
1.4401/AISI 316L

Pressure Ap [bar]

SETZWERKZEUG
Check Valve Reverse Flow — Unscreened ST-055-0335
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KOENIG CHECK VALVE® Serie BF 8.0mm Forward

FORWARD FLOW CHECK VALVE INSTALLATIONS BOHRUNG
(16.8) 10 MIN. 7.1 MIN.
13
_— |
== j& N S — o33
\Vj
B |
Rz 10-30
FREE FLOW .
CHECKED o

Masse in mm

CHECK VALVE FORWARD FLOW - UNSCREENED CHECK VALVE FLUSSKURVE - UNSCREENED

BFEE00ED024100; T=50C; Hydraulic Oil HLP4B

Bestellbezeichnung Offnungsdruck [bar]

T B

E 100
BF660080024000 0.00 (keine Feder) o
BF660080024014 0.14 (+0.05) g 4
BF660080024040 0.40 (+0.30) T : :fj :
BF660080024100 1.00 (+0.30)

Pressure Op [bar]

3D DATA: www.sfckoenig.com

PERFORMANCE
Max. Installations Kraft 8000N
Max. Betriebsdruck in Sperrichtung 280 bar
Max. Betriebsdruck in Durchflussrichtung 40 bar
Max. Leckage in Luft 20 sccm/min. @ 1.72 bar
Max. Leckage in 01 (HLP 46) 1 Tropfen / min
Zyklustestin 01 (HLP 46) 1 Mio. Zyklen, 5 Hz, 6 bar, 50°C
Werkstoff Testkorper EN-GJS-600-3

WERKSTOFF

1.4305/AISI 303
1.4542/AISI 630
Kafig 1.4310/AISI 301
1.4310/AISI 301
1.3541/AISI1420C

g%
SETZWERKZEUG

E E Check Valve Forward Flow — Unscreened ST-080-0380
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KOENIG CHECK VALVE® Serie BR 8.0mm Reverse

REVERSE FLOW CHECK VALVE INSTALLATIONS BOHRUNG

(13.8) 10 MIN. 3 MIN.

10

et R ot
Rz 10:30
- FREE_FLOW
Masse in mm CHECKED = [&]f00s@[AD
| CHECK VALVE REVERSE FLOW - UNSCREENED CHECK VALVE FLUSSKURVE - UNSCREENED

BREGO080024100; T=50°C; Hydraulic il HLP46

Bestellbezeichnung Offnungsdruck [bar]

T

£ :
BR660080024000 0.00 (keine Feder) = ;
BR660080024014 0.14 (+0.05) 3 :
BR660080024040 0.40 (+0.30) - i
BR660080024100 1.00 (+0.30)

Pressure &p [bar]

PERFORMANCE
Max. Installations Kraft 8000 N

Max. Betriebsdruck in Sperrichtung 280 bar

Max. Betriebsdruck in Durchflussrichtung 40 bar

Max. Leckage in Luft 20 sccm/min. @ 1.72 bar
Max. Leckage in 01 (HLP 46) 1 Tropfen / min
Zyklustest in 01 (HLP 46) 1 Mio. Zyklen, 5 Hz, 6 bar, 50°C
Werkstoff Testkdrper EN-GJS-600-3

WERKSTOFF

1.4305/AISI 303
1.4542 / NISI 630
1.4310/AISI 301
1.4310/AISI 301
1.3541/AISI 420C

SETZWERKZEUG
Check Valve Reverse Flow — Unscreened ST-080-0380
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KOENIG CHECK VALVE® Setzwerkzeug Serie BF und BR

13

12

3D DATA: www.sfckoenig.com

Bestellbezeichnung Benennung

ST - 055 - 0280 Setzwerkzeug 5.5 2.80 4.40 10.0 0.5 +008 15 100 Q02 2.4
ST-055-0335 Setzwerkzeug 5.5 3.35 4.40 10.0 0.500% 15 100 002 2.4
ST-080-0380 Setzwerkzeug 8.0 3.80 6.20 10.0 2.4 010 20 100 Q=018 4.0

*Masse inmm

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE BF UND BR

EXPRESS 3000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
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Komplettes Produktprogramm der Dichtungs- und Durchflusssteuerungstechnologie




KOENIGRESTRICTOR®

Disen — Serie RE

Prazisions-Durchflussbegrenzer

— Expansionstyp Restrictor

— Einsatz in Flissigkeiten und Gasen

— Standardmassig in rostfreiem Stahl erhaltlich

- Offnung kann so ausgelegt werden, dass die gewiinschte Flussrate erreicht wird

- Einfache Installation in Bohrungen durch das Expansionsprinzip

T

: =] |

Bitte fragen Sie unsere Spezialisten betreffend Anforderungen an spezielle Materialien und Konfigurationen, welche
nicht im Katalog aufgefiihrt sind.

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE RE

EXPRESS 3000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
EXPRESS 5000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
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KOENIG RESTRICTOR® RESTRICTOREN Serie RE

A A d2 - Aﬂ
i A . i
[ 118° <t
= = / R ©
Y L NN
oL A

()
+0.025 . in. Verpackungseinheit*
Disendurchmesser :
RE-040-XXX 4.0 4.0 6.0 0.40-1.27 4.0 39 3.3 2.0 0.0 100/1000
RE-050-XXX 5.0 545 8.2 0.40-1.91 5.0 5.4 4.3 2.7 0.0 100/ 1000
RE-060-XXX 6.0 6.5 9.9 0.40-2.54 6.0 6.4 53 3.4 0.0 100/ 1000
RE-070-XXX 7.0 ’.5 11.6 0.40-3.30 /.0 ’4 6.2 4.1 0.0 100/1000
RE-080-XXX 8.0 8.5 133 0.40-3.81 8.0 8.4 /.2 4.8 0.0 100/ 1000
RE-090-XXX 9.0 10.0 155 0.40-4.32 9.0 9.9 8.2 55 0.0 100/1000
RE-100-XXX 10.0 110 171 0.40-4.95 10.0 10.9 9.2 6.1 0.0 50/250

Masse in mm

*Verpackungsmengen kénnen je nach Verkaufsorganisation variieren

Das Gewicht ist vom Diisendurchmesser abhdngig

Berechnung des Durchmessers der Diise und Diisenldnge siehe Seite 90
Nicht alle Artikel auf Lager — Mindestbestellmenge und Lieferzeit auf Anfrage

DRUCKLEISTUNG
Einbauwerkstoff
Sl o o 6} 5]
ey ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1 / EN AW-2024-T3 G-AISi7Mg / EN-AC-42100
AIS| 1144 ASTM A536: 65-45-12 AA: 2024 T4/T6* ASTM/UNS: A356
04 120 bar / 1740 psi 100 bar /1450 psi
05 180 bar /2610 psi 150 bar /2175 psi
06 210 bar /3045 psi 150 bar /2175 psi
07-8 210 bar /3045 psi 180 bar /2610 psi
09-10 Weitere Informationen auf Anfrange

Max. Zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

Werkstoff:

Hulse: Nichtrostender Stahl AISI 303/304
Pin: Nichtrostender Stahl AISI 630/ 1.4542
Bestellbezeichnung:

XXX beschreibt den Durchmesser der Dise in
hundertstel Millimeter, z.B. 127 fir 1.27 mm
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KOENIG RESTRICTOR® SETZWERKZEUGE Serie RE

— A <
el
r‘*@
= il
A0y Bl =
A== N |
§ _v v

3D DATEN: www.sfckoenig.com

. Gewicht in
Bestellbezeichnung Gramm/Stk.
HT-REM-040 RE-040-XXX 9.53 127 3.61 7.62 2.0 0.0 70
HT-REM-050 RE-050-XXX 9.53 127 4.78 12.70 2.7 0.0 70
HT-REM-060 RE-060-XXX 9.53 127 5.79 15.24 34 0.0 70
HT-REM-070 RE-070-XXX 9.53 127 6.78 20.32 4.1 0.0 70
HT-REM-080 RE-080-XXX 9.53 127 ?.57 33.02 48 0.0 70
HT-REM-090 RE-090-XXX 12.70 127 8.36 38.10 5.5 0.0 70
HT-REM-100 RE-100-XXX 12.70 127 9.78 38.10 6.1 0.0 70

Masse in mm

Werkstoff:

Einsatzstahl, einsatzgehartet

EMPFOHLENE AUSRUSTUNG FUR SERIE RE

EXPRESS 3000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
EXPRESS 5000 Hydropneumatische Tischpresse Weitere Informationen siehe Seite 54
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Spezialanfertigungen

Zusatzlich zu unserer Standardproduktlinie ist SFC KOENIG in der Lage, massgeschneiderte Sonderanfertigungen

speziell fir lhren individuellen Bedarf zu entwickeln.

Unsere Ingenieure stehen [hnen dabei hilfreich zur Seite. Durch unsere jahrzehntelange Erfahrung in der
Dichtungsbranche kdnnen wir den anspruchsvollsten Anforderungen entsprechen und stellen Bauteile her,
die exakt fir lhre Anwendung ausgelegt sind. Unser Team umfasst einige der erfahrensten Ingenieure und

Fertigungsexperten der Branche, und wir liefern Ldsungen, die anderweitig nicht erhéltlich sind.

Mit Uber funf Milliarden ausgelieferten Bauteilen an Kunden weltweit sind wir Experten im Bereich der Dichtung

und Durchflusssteuerung.

Die Ausfallquote bei Bauteilen von SFC KOENIG belauft sich auf weniger als ein Bauteil pro eine Million Teile, dies
garantiert zuverlassige Losungen mit unlbertroffener Bestandigkeit. Unsere Erfahrung bei der Entwicklung
unserer Produkte, unsere Qualitatssicherung und die effiziente Herstellung sind darauf ausgelegt, Bauteile

hochster Qualitdt gemass den individuellen Anforderungen unserer Kunden herzustellen.

SFC KOENIG steht seit mehr als 80 Jahren fiir Erfolg in der Entwicklung. Von der ersten Planungsbesprechung
bis hin zur Testdurchfiihrung, Herstellung und Prozessintegration, sind wir in der Lage, uns Ihren individuellen

Herausforderungen im Hinblick auf Dichtung und Durchflusssteuerung zu stellen.

i
i »
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SETZWERKZEUGE

Setzwerkzeuge fur alle Serien

— Express 3000/ Hydropneumatische Tischpresse

— Express 5000 / Hydropneumatische Tischpresse

— EXTOOL 030, 040-1, 040-2 und 050 / Hydropneumatisches Handsetzwerkzeug mit Stiftabsaugvorrichtung
— EXTOOL B-010 / Akku Werkzeug

— KW-008 - Handhebelschere inklusive Ausriistung @ 4 — 6 mm
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SETZWERKZEUGE EXPRESS 3000/5000

Hydropneumatische Tischpresse fiir Serien MB / CV/ BF / BR / RE mit Kraft- und Wegiiberwachung

Hydropneumatische Tischpresse flir die Montage von KOENIG EXPANDER®. Ein schneller Werkzeugwechsel erspart lange
Umristzeiten. Der Arbeitshub und die Setzkraft sind fir max. 64 Expandertypen programmierbar. Ausserdem wird der Arbeitshub
bei jedem einzelnen Expander neu referenziert, was eine hohe Prozesssicherheit und Verarbeitungsqualitat garantiert. Die Presse
verflgt Uber eine Kraft-/Weg-Uberwachung; entsprechende Daten lassen sich zur weiteren Verarbeitung auf einem kundenseitigen
Computer mittels RS232-Schnittstelle oder USB Ubertragen. Die dazu notwendige Software ist im Lieferumfang enthalten.

EXPRESS 3000 — Fiir den Einbau der KOENIG EXPANDER der Serien MB und CV ab @ 3 - 10mm (0.156 - 0.375 Zoll),
KOENIG CHECK VALVE BF und BR 5.5 und 8mm und KOENIG RESTRICTOR der Serie RE ab 4 - 10mm.

EXPRESS 5000 — Fiir den Einbau der KOENIG EXPANDER der Serien MB und CV @ 12 - 22mm (0.406 - 0.437 Zoll).

TECHNISCHE DATEN

EXPRESS 3000 EXPRESS 5000
Hohe ca. 1360 mm Hdhe ca. 1470 mm
Breite ca. 340 mm (max. 530 mm) Breite ca. 400 mm (max. 580 mm)
Tiefe ca. 495 mm Tiefe ca. 535 mm
Tisch (breite x tiefe) 220 x 160 mm Tisch (breite x tiefe) 300x 190 mm
Gewicht ca. 140 kg Gewicht ca. 190 kg
Presskraft 30 kN (Maximalkraft 29,5 kN bei 6 bar) Presskraft 50 kN (Maximalkraft 52,5 kN bei 6 bar)
Arbeitshub 10 mm (innerhalb Pinolenhub]) Arbeitshub 15 mm (innerhalb Pinolenhub)
Arbeitsgeschwindigkeit 40 mm/s (max. méglich bei 6 bar) Arbeitsgeschwindigkeit 30 mm/s (max. méglich bei 6 bar)

54 | www.sfckoenig.com

TECHNISCHE DATEN

EXPRESS 3000 und EXPRESS 5000

Arbeitsraum (Héhe)

Arbeitsraum (Tiefe)

Pinolenhub

Betriebsspannung

Bedienung

Kraft- und wegkontrolle

Software

250 mm (Arbeitshohe zwischen Tisch-

platte und Pinole, ohne Setzwerkzeug)

200 mm (Mittenstand zwischen

Pinolenachse und C-Rahmen hinten)

60 mm

230V/110V, automatische Umschaltung

auf entsprechendes Netz

Terminal VISUAL POINT mit QVGA
Grafik Display

Sensoren, justiert mit

SIT Referenzsensor

WINSCOPE Software zur Anbindung

an einen PC

© 2020 SFC KOENIG | A unit of IDEX Corporation
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SETZWERKZEUGE EXTOOL-030

Hydropneumatisches Werkzeug fiir Serien LK/ SK/ SKC mit Stiftabsaugvorrichtung

353
271
133
51,735
— — 11 ]
=
™
S g S
S

TECHNISCHE DATEN

Typ EXTOOL-030
Serie LK/ SK/SKC
Bestellbezeichnung 300160392
Gewicht 2,5kg
Zugkraft bei 7 bar 19 kN
Arbeitshub 25mm
Betriebsdruck (min.- max.) 5-7 bar
Luftverbrauch bei 5-6 bar 3,51
Arbeitsgerausch < 75dB(A)
Taktzeit 2.0s

ERFORDERLICHES ZUBEHOR: bitte wahlen Sie anhand des EXPANDER Durchmessers

Bestellbezeichnung

Mundstiick LK600-040 300161993

Mundstiick Expander 0 4.0 LK/SK 300161899 | SKC 300180305
Mundstiick Expander 0 5.0 LK/SK 300161901 | SKC 300180306
Mundstiick Expander 0 6.0 LK/SK 300161902 | SKC 300180307

Lieferung ohne Mundstiicke

ERSATZTEILE ZUBEHOR

Typ Bestellbezeichnung
Klemmbacken Expander LK/ SKund SKC 0 4.0 - 6.0 300161883
Klemmbackengehduse Expander LK/ SKund SKC04.0-6.0 300161882
Stossel Expander LK/ SKund SKC 0 4.0-6.0 300161884

im Lieferumfang enthalten
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SETZWERKZEUGE EXTOOL-040-1

Hydropneumatisches Werkzeug fiir Serien LK/ SK/ SKC mit Stiftabsaugvorrichtung
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TECHNISCHE DATEN

Typ EXTOOL-040-1
Serie LK/ SK/SKC
Bestellbezeichnung 300160393
Gewicht 2,7 ke
Zugkraft bei 7 bar 24 kN
Arbeitshub 18 mm
Betriebsdruck (min.- max.) 5-7 bar
Luftverbrauch bei 5-6 bar 3,51
Arbeitsgerausch < 75dB(A)
Taktzeit 2.0s

ERFORDERLICHES ZUBEHOR: bitte wihlen Sie anhand des EXPANDER Durchmessers

Bestellbezeichnung

Mundstiick (nicht inkl.) Expander 0 7.0 LK/SK 300161911 | SKC 300180308
Mundstiick (nicht inkl.) Expander 0 8.0 LK/SK 300161912
Mundstiick (nicht inkl.) Expander 0 9.0 LK/SK 300161913
Mundstiick (nicht inkl.) Expander © 10.0 LK/SK 300161914

Lieferung ohne Mundstiicke

ERSATZTEILE ZUBEHOR

Typ Bestellbezeichnung
Klemmbacken Expander LK/ SKund SKC 0 7.0 - 10.0 300161903
Klemmbackengehause Expander LK/ SKund SKC©07.0-10.0 300161900
Stossel Expander LK/ SKund SKC0?.0-10.0 300161905

im Lieferumfang enthalten
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SETZWERKZEUGE EXTOOL-040-2

Hydropneumatisches Werkzeug fiir Serien LK/ SK mit Stiftabsaugvorrichtung
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TECHNISCHE DATEN

Typ EXTOOL-040-2
Serie LK/ SK
Bestellbezeichnung 300160394
Gewicht 2,7 ke
Zugkraft bei 7 bar 24 kN
Arbeitshub 18 mm
Betriebsdruck (min.- max.) 5-7 bar
Luftverbrauch bei 5-6 bar 3,51
Arbeitsgerausch < 75dB(A)
Taktzeit 2.0s

ERFORDERLICHES ZUBEHOR: bitte wahlen Sie anhand des EXPANDER Durchmessers

Bestellbezeichnung

Mundstiick Expander @ 12.0 LK/SK 300161931
Mundstiick Expander 0 14.0 LK300161932
Mundstiick Expander 0 16.0 LK300161933

Lieferung ohne Mundstiicke

ERSATZTEILE ZUBEHOR
Typ Bestellbezeichnung
Klemmbacken Expander LKund SK© 12.0 - 16.0 300161930
Klemmbackengehduse Expander LK und SK0 12.0 - 16.0 300161300
Stossel Expander LKund SK0 12.0- 16.0 300161905

im Lieferumfang enthalten
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SETZWERKZEUGE EXTOOL-050

Hydropneumatisches Werkzeug fiir Serien LK mit Stiftabsaugvorrichtung
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TECHNISCHE DATEN

65,

2.5

Serie LK
Bestellbezeichnung 300179728
Gewicht 3.4kg
Zugkraft bei ? bar 34 kN
Arbeitshub 13 mm
Betriebsdruck (min.- max.) 5-7 bar
Luftverbrauch bei 5-6 bar 3,51
Arbeitsgerdusch < 75dB(A)
Taktzeit 2.0s

ERFORDERLICHES ZUBEHOR: bitte wahlen Sie anhand des EXPANDER Durchmessers

Bestellbezeichnung

Mundstiick Expander 0 18.0 LK300179935
Mundstiick Expander 0 20.0 LK 300179938

Lieferung ohne Mundstiicke

ERSATZTEILE ZUBEHOR

Typ Bestellbezeichnung
Klemmbacken Expander LK@ 18.0 - 20.0 300179934
Klemmbackengehduse Expander LK 0 18.0 - 20.0 300179921
Stossel Expander LK@ 18.0 — 20.0 300179922

im Lieferumfang enthalten
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SETZWERKZEUGE EXTOOL-B-010

Akku Werkzeug fiir Serien LK/ SK/ SKC

TECHNISCHE DATEN: (2 BATTERIEN, SCHNELLLADESTATION UND HARTSCHALENKOFFER INKLUSIVE)
EXTOOL-B-010

Serie LK/ SK/SKC
Bestellbezeichnung 300179894

Gewicht 2,0 kg (mit Batterie)
Setzkraft 24 kN

Arbeitshub 30 mm
Arbeitsgerausch 78,8dB
Nennspannung 20V

Leistung Li-lon 2.0 Ah
Ladezeit 90% in 22 min/ 100% in 30 min

ERFORDERLICHES ZUBEHOR: bitte wihlen Sie anhand des EXPANDER Durchmessers

Serie LK/ SK/SKC LK /SK/SKC
Ausriistung 0 4.0 - 6.0 (Mundstiick nicht inkl.) 300179925
Mundstiick Expander 0 4.0 LK/SK 300161899 | SKC 300180305
Mundstiick Expander 0 5.0 LK/SK 300161901 | SKC 300180306
Mundstiick Expander @ 6.0 LK/SK 300161902 | SKC 300180307
Ausriistung 0 7.0 - 10.0 (Mundstiick nicht inkl.) 300179926
Mundstiick Expander @ 7.0 LK/SK 300161911 | SKC 300180308
Mundstiick Expander @ 8.0 300161912
Mundstiick Expander 0 9.0 300161913
Mundstiick Expander 0 10.0 300161914
Ausriistung 0 12.0 - 16.0 (Mundstiick nicht inkl.) 300179927 (Nur LK)
Mundsttick Expander 0 12.0 300161931 (nur LK)
Mundstiick Expander 0 14.0 300161932 (nur LK)
Mundstiick Expander @ 16.0 300161933 (nur LK)

Mundstiicke und Ausriistung sind erforderlich und miissen separat bestellt werden.
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SETZWERKZEUGE KW-008

Mechanische Handhebelschere fiir Serie LK/ SK/ SKC

59

224

TECHNISCHE DATEN

Typ KW-008 KW-008
Serie LK SK/SKC
Bestellbezeichnung 300159301 300159301
Gewicht 1,95kg 1,95kg
Werkzeuglinge 515 mm 515 mm
Mundstiick Expander 0 4.0 DPM400-B10 DPM400-C10
Mundstiick Expander 0 5.0 DPM400-D10 DPM400-D10
Mundstiick Expander 0 6.0 DPM400-E10 DPM400-E10
Klemmbacken 0 4.0 - 6.0 PRG 540-46E PRG 540-46E

Hebelschere inklusive Ausristung fir LK, SKund SKC@ 4.0 - 6.0 mm
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ANLAGEN- UND AUTOMATIONSLOSUNGEN

Bei SFC KOENIG bedeutet eine umfassende Dichtungslosung und Durchflusssteuerung die Kombination aus den richtigen
Produkten und den richtigen Aufbau- und Einbauprozessen. Indem wir unsere Kunden bei der Einbindung unserer
Bauteile in ihre Betriebsablaufe unterstiitzen, sind wir in der Lage, die Effizienz und Zuverlassigkeit zu verbessern und
die Gesamtkosten zu senken. Unser Team steht zur Zusammenarbeit mit Ihnen hinsichtlich der Entwicklung einer

kompletten Automationsldsung welche auf lhre Anforderungen zugeschnitten ist, bereit.

Wir unterstiitzen unsere Kunden wahrend des gesamten Vorgangs

— von der Planung, der Modell- und Produktauswabhl, bis hin zur
Entwicklung und Durchfiihrung. Automationsgerate von SFC KOENIG,
wie Pressen und Hydraulik-Werkzeuge, in Kombination mit unseren
Prozessintegrationsleistungen, erméglichen uns die Bereitstellung einer

Gesamtldsung fir Ihre Anwendung.

Zusammen mit seinen Automationspartnern bietet SFC KOENIG Einkopf-
Montagearbeitsplatze sowie voll automatisierte Montagevorrichtungen. Die
Ausrichtung, Art und Anzahl der Montagekopfe kann auf |hre Produktionslinie
ausgelegt und darin integriert werden. Integrierte Prozessdiagnostik steuert

den Montagevorgang zur Verbesserung der Produktqualitét.

Automationslosungen von SFC KOENIG stellen den korrekten und
konstanten Einbau von KOENIG Expandern sicher und eliminieren dabei
Fehler und potentielle Risiken. Unsere massgeschneiderten Losungen
werden mit dem Ziel der Effizienz entwickelt und unterstiitzen Sie bei der
Verkiirzung der Montagezeit und der Kostensenkung. Unsere qualitativ

hochwertigen Montageanlagen:

¢ sind effizient und zuverlassig

e beschicken Dichtungs- und Durchflusssteuerungsprodukte automatisch
e lassen sich unkompliziert in |hre Produktionslinie integrieren

* steuern den Installationsvorgang genauestens

* bieten Verarbeitungsflexibilitat

e verbessern die Produktqualitat

* arbeiten nach dem Baukastenprinzip fir den Setzkopf

¢ sind in der Lage, hohe Verarbeitungsgeschwindigkeiten zu erreichen

e verfiigen tiber PLC-Steuerung und -Uberwachung

» erhdhen die Verarbeitungsmenge

e zeichnen sich durch ihre robuste Bauweise aus
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

KOENIG EXPANDER® KOENIG CHECKVALVE® KOENIGRESTRICTOR®

Dieser Abschnitt enthalt technische Informationen Gber Leistung, Einbau und Materialien. Die Ingenieure von
SFC KOENIG stehen Ihnen jederzeit zur Seite und kénnen Ihnen Fragen und Unklarheiten im Hinblick auf Ihre

individuelle Anwendung beantworten. Wir bieten ausserdem Spezialanfertigungen an, die auf lhre personlichen

Anforderungen zugeschnitten sind.
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KOENIG EXPANDER® PRUFDRUCKLEISTUNGEN

BERSTDRUCK, TEST®

Beim Test® wird der KOENIG EXPANDER® statisch bis auf Berstdruck bzw. Auspressdruck belastet. Diese Priifung wird bei
SFC KOENIG als Funktionspriifung wahrend des Produktionsprozesses durchgefiihrt.

Jedes Produktionslos (Batch) wird dieser Funktionsprifung unterzogen

I

) I
Statische Auspressanlage |
I

!

KOENIG EXPANDER Priifling

SPS-Steuerung

7@

Druckanzeige-Gerat

=9 =

|
I—IE _ Druckiibersetzer

o p———Druck

b——» Zeit

PRUFDRUCK, TEST®
Beim Test® wird der KOENIG EXPANDER® einem Langzeitversuch unter praxisnahen Bedingungen ausgesetzt. Es wird derjenige

Druck ermittelt, der bei intermittierenden Druckbelastungen und Temperaturschwankungen ochne Auspressen des Dichtstopfens
aufgenommen werden kann.

BEDINGUNGEN

e Temperatur: > 45 min. bei +100°C (LK teilweise bei +150°C) / > 45 min. bei -40°C

e Druck: Intermittierend, 24 Sek. 0 bar / 36 Sek. Prufdruck (10'000 Zyklen)

e Dauer: 168 h (Langzeitversuch)

e Bohrung: Toleranz, Oberflache, Rundheit und Rauheit, sowie Rand- und Wandabsténde geméss

Vorgaben SFC KOENIG.

|
o

I
Steuerung
KOENIG EXPANDER Priiflinge Kalte-/Warmeschrank
= I
7 -

Kalte-/Warmeschrank

B > 45 Min.
® i? % —T1 ; > 45 Min.
—

—

- Zeit
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——

Druckubersetzer

op——Druck
———
—
|
-

P—> Zeit 2h 2h
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EINBAUWERKSTOFFE / VORAUSSETZUNGEN

Die angegebenen Betriebsdriicke sind unter folgenden Einbau-Materialien erreichbar:

. Zugfestigkeit Min. Bruchdehnung Dehngrenze "

Einbauwerkstoff Rm [N/mm?] AS [%] Rp0.2 [N/mm?] Harte HB
Hochfester Stahl
ETG-100/ 44SMn28 960 - 1000 6 min. 865 ca. 320
AlSl 1144
Automaten-Einsatzstahl
C15Pb/ 1.0403 430-730 10 min. 280 ca. 200
AISI 10L15
Sphéaroguss
EN 1563: GJS-600-3 min. 600 3 min. 370 200-290

ASTM A536: 80-60-03

Sphéroguss (Dura-Bar®)

EN 1563: GJS-450-10 ca. 450 12 ca. 310 131 - 217
ASTM A536: 65-45-12

Grauguss
EN 1561: GJL-250 ca. 350 0.3 165 - 228 160 - 250
ASTM A48: NO.35

Aluminum-Legierung
AlCu4Mg1 / EN AW-2024-T3 min. 450 8 min. 310 ca. 120
AA: 2024 T4/T6*

Aluminum-Legierung
AIMgSiPb / EN AW-6012-T6 min. 310 8 min. 260 ca. 105
AA: 6012-T6

Al-Gusslegierung
G-AISi?Mg / EN-AC-42100 min. 230 2 min. 190 min. 75
ASTM/UNS: A356

*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

¢ Bei Einbauwerkstoffen mit ahnlichen mechanischen Eigenschaften kénnen gleiche Druckleistungen erreicht werden. Die
entsprechenden Einbaubedingungen missen jedoch eingehalten werden.

e Anwendungen in hochfesten Aluminiumlegierungen, Magnesiumlegierungen, Buntmetallen und Kunststoffen auf Anfrage.
e Anwendungen in Grundwerkstoffen hoher Harte oder geharteten Materialien auf Anfrage.
e Anwendungen in oberflichenbeschichteten Bauteilen (verzinkt, eloxiert etc.) auf Anfrage.

* Einflussfaktoren, welche die Druckleistungen beeintrachtigen, siehe unter:
— Verankerungsprinzip
— Bohrungsrauheiten: Anforderungen
— Konstruktive Richtlinien

SICHERHEITSBEREICH

Der Sicherheitsbereich beinhaltet unkontrollierbare Einflisse. Dynamische Belastungen bei Nenndruck, mit 10¢ Lastwechsel und
einer Frequenz von 3 — 4 Hz haben gezeigt, dass der anschliessend gemessene Berstdruck, Test® sowie der Prifdruck, Test®
sich um ca. 20% reduzieren.
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DRUCKLEISTUNGEN

Serie MB/CV

Einbauwerkstoff

o (2] (3] (5] (6] (7] (3]

ETG-100/44SMn28 C15Pb/1.0403 EN 1563: GJS-600-3 EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- G-AISi?Mg / EN-AC-42100
AlISI 1144 ~SAE 1015 (10L15) | ASTMA536:80-60-03 ASTM A48: N0.35 2024-T3 AA: 2024 T4/T6* 6012-T6 AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356

03-10
012-14

1400 bar /20300 psi 450 bar /6500 psi
1000 bar/ 14500 psi 350 bar /5100 psi

Bohrung Toleranz 0/+0,1 mm

Bohrung Rauheit Iwangsverkrallung

1200 bar /17400 psi 380 bar /5500 psi
900 bar /13000 psi 280 bar /4100 psi

o (2] (3] e (6] (7] (3]

ETG-100/44SMn28 C15Pb/1.0403 EN 1563: GJS-600-3 EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- G-AISi?Mg / EN-AC-42100
AlISI 1144 ~SAE 1015 (10L15) | ASTMA536:80-60-03 ASTM A48: N0.35 2024-T3 AA: 2024 T4/T6" 6012-T6 AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356

00.093-0.281 1400 bar /20300 psi 450 bar /6500 psi

Bohrung Toleranz 00,093 0/+0,002 Zoll bei 0 0,125 0 /+0,004 Zoll

Bohrung Rauheit Iwangsverkrallung

1200 bar/ 17400 psi 380 bar/ 5500 psi

(1} (2] (3] (5] (6} (7] (8}

ETG-100/44SMn28 C15Pb/1.0403 EN 1563: GJS-600-3 EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- G-AISi?Mg / EN-AC-42100
AISI 1144 ~SAE 1015 (10L15) | ASTMA536:80-60-03 ASTM A48: N0.35 2024-T3 AA: 2024 T4/T6* 6012-T6 AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356

03-10
012-22

1400 bar /20300 psi 450 bar /6500 psi
1150 bar/ 16700 psi 350 bar / 5100 psi

Bohrung Toleranz 0/+0,1 mm

Bohrung Rauheit Zwangsverkrallung

1200 bar/ 17400 psi 380 bar/ 5500 psi
900 bar/ 13000 psi 280 bar /4100 psi

(1} (2} (3} (5] (6] (7] (8]

ETG-100/44SMn28 C15Pb/1.0403 EN 1563: GJS-600-3 EN 1561: GJL-250 AICu4Mg1 /EN AW- AIMgSiPb / EN AW- G-AISi?Mg / EN-AC-42100
AlISI 1144 ~SAE 1015 (10L15) | ASTMA536:80-60-03 ASTM A48: N0.35 2024-T3 AA: 2024 T4/T6* 6012-T6 AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356

03-10
012-22

1100 bar/ 16000 psi 350 bar/ 5100 psi
900 bar/ 13000 psi 280 bar /4100 psi

Bohrung Toleranz 0/+0,1 mm

Bohrung Rauheit R, 10 -30um Iwangsverkrallung

1000 bar/ 14500 psi 320 bar /4600 psi
800 bar/ 11600 psi 250 bar/ 3600 psi

Einbauwerkstoff
(1) (3) (4] (6] (3]

ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1 / EN AW-2024-T3 G-AISi?Mg / EN-AC-42100
AlISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 ASTM A536: 65-45-12 AA: 2024 T4/T6" ASTM/UNS: A356

650 bar /9400 psi

03-10 210 bar /3000 psi
300 bar /4300 psi
012 100 bar/ 1500 psi

Bohrung Toleranz 0/+0,1 mm

Bohrung Rauheit Zwangsverkrallung

(1) (3] (4] (6] (8]

ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-600-3 EN 1563: GJS-450-10 AlCu4Mg1 / EN AW-2024-T3 G-AISi?Mg / EN-AC-42100
AISI 1144 ASTM A536: 80-60-03 ASTM AS536: 65-45-12 AA: 2024 T4/T6* ASTM/UNS: A356

04-9
010

1000 bar /14500 psi 350 bar/ 5000 psi
860 bar/ 12500 psi 280 bar /4000 psi

Bohrung Toleranz 0/+0,1 mm

Bohrung Rauheit Zwangsverkrallung

Prufdruck Test®  Max. zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck  *Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.
Siehe Verankerungsprinzipien bei unterschiedlichen Grundmaterialien auf Seite 70

68 | www.sfckoenig.com © 2020 SFC KOENIG | Aunit of IDEX Corporation


http://www.sfckoenig.com

DRUCKLEISTUNGEN

Serie SK/ SKC / LK/ RE

(1] (2] (3] e (6] (7] (3]

ETG-100/44SMn28 C15Pb/1.0403 EN 1563: GJS-600-3 EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- G-AISi?Mg / EN-AC-42100
AlISI 1144 ~SAE 1015 (10L15) | ASTMA536:80-60-03 ASTM A48: N0.35 2024-T3 AA: 2024 T4/T6* 6012-T6 AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356

04-10
012

1600 bar /23200 psi 500 bar/ 7200 psi | 1400 bar /20300 psi 450 bar/ 6500 psi
1600 bar /23200 psi 400 bar / 5800 psi

Bohrung Toleranz 0/+0,12 mm

Bohrung Rauheit Iwangsverkrallung

Wird bei Bedarf der KOENIG EXPANDER® SK zum Trennen von Kanilen eingesetzt, muss der zuldssige Betriebsdruck auf der Setzseite des
Dichtstopfens um die Halfte reduziert werden.

(1] (2] (3} (5] (6 (7] (8}

ETG-100/44SMn28 C15Pb/1.0403 EN 1563: GJS-600-3 EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- G-AISi?Mg / EN-AC-42100
AlISI 1144 ~SAE 1015 (10L15) | ASTMA536:80-60-03 ASTM A48: N0.35 2024-T3 AA: 2024 T4/T6* 6012-T6 AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356

04-10 180 bar /2600 psi 60 bar /850 psi

Bohrung Toleranz 0/+0,12 mm

Bohrung Rauheit R, 10 -30um Zwangsverkrallung

O B © OTemperaturbereich fiir Priifdruck Test®: — 40 °C bis + 150 °C @ @ @ Temperaturbereich fur Prifdruck Test®: — 40 °C bis + 100 °C

(1] (2] (3] (5] (6} (7] (8]

ETG-100/44SMn28 C15Pb/1.0403 EN 1563: GJS-600-3 EN 1561: GJL-250 AlCu4Mg1 / EN AW- AIMgSiPb / EN AW- G-AlSi?Mg/ EN-AC-42100
AlISI 1144 ~SAE 1015 (10L15) | ASTMA536:80-60-03 ASTM A48: N0.35 2024-T3 AA: 2024 T4/T6* 6012-T6 AA: 6012-T6 ASTM/UNS: A356

04-20 180 bar/ 2600 psi 60 bar /850 psi

Bohrung Toleranz +0.05/+0.15 0/+0.12 mm

Bohrung Rauheit R, 10 -30um R, 10 -30um Zwangsverkrallung

O @ © OTemperaturbereich fiir Prifdruck Test®: — 40 °C bis + 150 °C @ @ @ Temperaturbereich fur Prifdruck Test®: — 40 °C bis + 100 °C

Der KOENIG EXPANDER® der Serie LK ist nicht fiir eine Druckbelastung auf der Setzseite des Dichtstopfens geeignet. Sonderfreigaben kdnnen
auf Anfrage erteilt werden.

Einbauwerkstoff

(1] (4] (6] (3]
ETG-100/44SMn28 EN 1563: GJS-450-10 AICu4Mg1 / EN AW-2024-T3 G-AISi?Mg / EN-AC-42100
AlISI 1144 ASTM A536: 65-45-12 AA: 2024 T4/T6" ASTM/UNS: A356

04 120 bar/ 1740 psi 100 bar/ 1450 psi

05 180 bar / 2610 psi 150 bar / 2175 psi

06 210 bar / 3045 psi 150 bar/ 2175 psi
07-8 210 bar / 3045 psi 180 bar /2610 psi
09-10 Weitere Informationen auf Anfrange

Prufdruck Test®  Max. zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck —*Die Niederlassung SFC KOENIG in Amerika verwendet die Spezifikation 2024-T4/T6.

- Einbauwerkstoff harter als Expander: Fiir die zuladssigen Betriebsdriicke muss die Verankerung iber die Bohrungsrauheit des Einbauwerkstoffes erfolgen.
Rauheit R, =10 — 30 pm.

- Einbauwerkstoff weicher als Expander: Die Verankerung in der Bohrung des Einbauwerkstoffes erfolgt zwangslaufig Uber das Rillenprofil des KOENIG EXPANDER®
Dichtstopfens [Zwangsverkrallung?,
- Ubergangsbereich: Fiir die zulassigen Betriebsdriicke muss die Verankerung tiber die Bohrungsrauheit des Einbauwerkstoffes erfolgen. Rauheit R,=10-30pum.

Siehe Verankerungsprinzipien bei unterschiedlichen Grundmaterialien auf Seite 70
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VERANKERUNGSPRINZIP

Die erforderlichen Bohrungsrauheiten stehen in direktem Zusammenhang mit der Harte und den Festigkeitseigenschaften des
Einbauwerkstoffes. Je nach Einbaukombination Dichtstopfen/Einbauwerkstoff erfolgt entweder eine Verankerung tber das
Rillenprofil der Expander-Hiilse (Zwangsverkrallung) oder tber die Oberflachenrauheit der Bohrung.

Wichtig:

Bei der Wahl des KOENIG EXPANDER® Dichtstopfens muss je nach Harte des Einbauwerkstoffes die Bohrungsrauheit angepasst werden.

Zwangsverkrallung zwischen Hiilsenwerkstoff und Einbauwerkstoff bei: Hiilsenharte > Harte Einbauwerkstoff, Differenz min. HB = 30.
Bei geringerem Unterschied in der Harte muss die entsprechende Rauheit R, = 10 — 30 pm eingehalten werden.

Verankerungsprinzip in Abhangigkeit des Einbauwerkstoffes

300 300
280 280
260 260
240 240
MB 600 MB700 CV 588 RE
220 220
200 200
[as] [as]
T MB 850 SK/SKC T
£ 180 180
«© i
I I
160 160
140 140
120 120
100 100
80 80
60 60
KOENIG EXPANDER®
Einbauwerkstoff harter als Expander: Fur die Ubergangsbereich: Fir die zulassigen
zulassigen Betriebsdriicke muss die Verankerung Betriebsdriicke muss die Verankerung tiber die
Uber die Bohrungsrauheit des Einbauwerkstoffes Bohrungsrauheit des Einbauwerkstoffes erfolgen.

erfolgen. Rauheit R, = 10 — 30 pm. Rauheit R, = 10 — 30 pym.

Einbauwerkstoff weicher als Expander: Die
Verankerung in der Bohrung des Einbauwerkstoffes
erfolgt zwangslaufig Gber das Rillenprofil

des KOENIG EXPANDER® Dichtstopfens
(Zwangsverkrallung).
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VERANKERUNGSPRINZIP

Verankerung Gber das Rillenprofil (Zwangsverkrallung)
KOENIG EXPANDER® Serie SK/ SKC
In Aluminium-Legierung HB = 90

Verankerung tber das Rillenprofil (Zwangsverkrallung)
KOENIG EXPANDER® Serie MB 850
In Aluminium-Legierung HB = 90

Leichte Verankerung Gber das Rillenprofil
KOENIG EXPANDER® Serie LK 950
In Aluminium-Legierung HB = 90

BOHRUNGSRAUHEITEN: ANFORDERUNGEN

Ist beim Einbau des KOENIG EXPANDER® Dichtstopfens in harten Einbau-
werkstoffen keine Zwangsverkrallung méglich, so muss zur Erreichung
der Druckleistungen die Verankerung tber eine Bohrungsrauheit

R, =10 — 30 um erfolgen. Bei Rauheiten R, > 30 um besteht die Gefahr
von Leckagen.

RAUHEITSBILD

Erforderliches Rauheitsbild

Die ideale Rauheit in der Bohrung fir eine Verankerung wird durch Bohren
mit einem Spiralbohrer oder Spiralsenker erreicht.

Unerwiinschtes Rauheitsbild
Durch Reiben erzeugt man ein einseitig eingeglattetes Rauheitsprofil.
Dieses Rauheitsbild ist unerwiinscht.
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MONTAGERICHTLINIEN SERIE MB / CV

BOHRUNGEN
e Die Bohrungen miissen innerhalb der in den Vorgaben vorgeschriebenen
Toleranzen liegen.

e Das Stufenbohrungsverhaltnis d,/d, muss gemass Vorgabe eingehalten werden.

* Rundheitstoleranzen missen innerhalb von t = 0,05 mm liegen.

_ e Beiharten Werkstoffen muss die Bohrungsrauheit einen Wert von

id 1 R, =10 — 30 pm aufweisen.

e Langsrillen und Spiralriefen sind zu vermeiden. Diese beeintrachtigen die
Dichtigkeit.

e Die Bohrungen sollten &l- und fettfrei sowie frei von Spanen sein.

. EINBAUVORGANG

e Mit der Kugel nach aussen den KOENIG EXPANDER® in die Stufenbohrung
einfUhren, wobei der obere Hilsenrand nicht Gber die Aussenkontur des
Werkstiickes vorstehen darf (Bild 1]).

e Beizu geringer oder keiner Stufenbohrung muss der Hillsenboden gentigend
stark gestltzt werden.

e Kugel mittels Presse soweit einpressen, bis der obere Scheitelpunkt unterhalb
des Hulsenrandes liegt (Bild 2 und 3). Entsprechende Richtwerte des
Setzweges S sowie des Masses X sind der Tabelle zu entnehmen.

Wichtig:
e Firdie Montage des KOENIG EXPANDER® Setzstempel gemass Datenblatt
verwenden.

e Reinigen/Entfetten des KOENIG EXPANDER® vor dem Einbau nurim
Sprihverfahren mit Lufttrocknung erlaubt, kein Tauchen und Vakuumtrocknen.

PRESSE
Bevorzugt werden wegbegrenzte Montageeinrichtungen, da ein kraftbegrenztes

Bild 3 Einpressen schwer kontrollierbar ist. Die Montage kann auch mittels Handpresse
erfolgen. Da der KOENIG EXPANDER® eine optimale Ausrichtungsfahigkeit aufweist,
ist die automatisierte Verarbeitung problemlos méglich. Bei Kleinserien und
Einzelanfertigungen ist die Montage mit Hammer und Setzstempel méglich.

EINBAUMASSE

Serie MB 600 /MB 700/ MB 850
TS 5 o s s 7 o [ s [m] e[ [ ] 2]
S (mm) | Setzweg (Richtwert) 1,2(15]2,0|25|3,0|3,5(40|4,5|5,5/635| 720 |8,0(9,0/10,0

X (mm) | Lage Kugelscheitelpunkt

. 04|02|04|04|04|03|04|04|04|04)|06|0,6/0,8|0,8
+0,2 zu Hulsenrand

Serie MB 600 Zoll-Version

o5 o) I T T O Il O T

S (Zoll) | Setzweg (Richtwert) | 0.031 | 0.047 | 0.059 | 0.079 | 0.094 | 0.109 | 0.118

X (Zoll) | Lage Kugelscheitelpunkt
0/-0,012 | zu Hulsenrand

bundig bis 0.012 unterhalb Hulsenrand
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MONTAGERICHTLINIEN SERIE MB / CV

DEMONTAGE

Beim KOENIG EXPANDER® Serie MB / CV ist die Demontage méglich. Die Kugel kann je nach Harte mit einem Hartmetall-Bohrer oder

mit einem HSS-Bohrer ausgebohrt werden.

Bohrkronenempfehlung zur Stopfenentnahme

MB 600-030 bis 140 Kugel HB ~250
MB 600-093 A Kugel HRC ~55
MB 600-125 A bis 281 A Kugel HB ~250
MB 700-030 bis 220 Kugel HRC ~45
MB 850-030 bis 220 Kugel HRC ~45
CV 173/CV 588 (all sizes) Kugel HRC ~250

VORGANG:

HSS-Bohrer
Hartmetall-Bohrer
HSS-Bohrer
Hartmetall-Bohrer
Hartmetall-Bohrer

HSS-Bohrer

e Bis Expander-Durchmesser 6 mm bzw. .250 Zoll: Direkt in einem Arbeitsgang auf ndchstgrésseren Durchmesser gemass

Vorgabe aufbohren.

e Expander-Durchmesser > 6 mm bzw. .250 Zoll: In mehreren Arbeitsgédngen aufbohren und zuletzt auf nachstgrosseren

Durchmesser gemass Vorgabe aufbohren.

e Bohrung von Spanen oder eventuell Gbrig gebliebenen Hiilsenresten befreien, reinigen (6l- und fettfrei].

e Neuen KOENIG EXPANDER® einsetzen.
Wichtig:
Nach der Demontage immer den nachstgrésseren Expander-Durchmesser einsetzen.

Serie CV 173 /588

| 000000000000 serecvizayses 0|
L dtem) | 3 |4 ] s |6 | 7 |8 |9 |10 | 2]

S (mm) | Setzweg (Richtwert) 1,0 | 1,4 | 1,9 | 2,3 | 2,8 | 34 | 3,7 | 42 | 5,1

X (mm) | Lage Kugelscheitelpunkt

" 0.02 unterhalb Hulsenrand
+0.1 zu Hulsenrand

Serie CV 173/ 588 Zoll-Version

| serietvi73/588ZollVersion |
@0 JosssJossr[ozss[ozsolozai]oz| 03 o [oane oz

S (Zoll) | Setzweg (Richtwert) | 0.053 |0.066 | 0.0?8| 0.094 | 0.110 | 0.129| 0.140 | 0.153 | 0.162 | 0.166

X (Zoll) | Lage Kugelscheitelpunkt
+0,004 | zu Hulsenrand

Serie CV 173 /588 Zoll Short Kurz
d1 (Inch) 0.125 [ 0.156 | 0.187] 0.218 | 0.250{0.281]0.312 | 0.343| 0.406

S (Zoll) | Setzweg (Richtwert) 0.042|0.040 | 0.066 0.063|0.083 0.091|0.10?|0‘118 0.143

0.008 0.010 unterhalb Hulsenrand

X (Zoll) | Lage Kugelscheitelpunkt

+0.004 | zu Hulsenrand 0.0070.000 | 0.010 0.000 -0.010
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MONTAGERICHTLINIEN SERIE SK/ SKC

BOHRUNGEN
e Die Bohrungen missen innerhalb der in den Vorgaben vorgeschriebenen
Toleranzen liegen.

* Rundheitstoleranzen mussen innerhalb von t = 0,05 mm liegen.

e BeiWerkstoffen ab 150 HB muss die Bohrungsrauheit einen Wert von
R, =10 — 30 pym aufweisen.

e Langsrillen und Spiralriefen sind zu vermeiden. Diese beeintrachtigen
die Dichtigkeit.

* Die Bohrungen sollten &l- und fettfrei sowie frei von Spanen sein.

EINBAUVORGANG

e Dichtstopfen in das Werkzeug einflihren, wobei die Hiilse auf dem Werk-
zeugkopf aufliegen soll (Bild 1]).

[ e

. * Anschliessend in die zu verschliessende Bohrung einflihren und Setzvorgang
Bild 1 auslosen, bis der Zugstift bei erreichter Sollbruchkraft reisst (Bild 2 und 3).

Wichtig:

e Die Montage der KOENIG-EXPANDER® darf nur in einer sauberen Arbeits-
umgebung erfolgen.

e Stift und Hulse des Dichtstopfens dirfen weder gereinigt noch geschmiert
werden.

Bild 2 WERKZEUGE
Fir eine storungsfreie Montage der KOENIG-EXPANDER?® sind die Originalwerkzeuge
und die dazugehdrigen Ausriistungen gemadss Datenblatt zu verwenden.

...... _ DEMONTAGE
] Beim KOENIG-EXPANDER® Serie SK/ SKC ist die Demontage méglich.

VORGANG:
e Stiftin der Hilse mittels Durchschlag zurtickschlagen.

e Hilse ausbohren und den zurlickgeschlagenen Stift entfernen.

* Bohrung gemass Vorgabe auf den nachstgrésseren Expander-Durchmesser
aufbohren.

e Bohrungvon Spanen oder eventuell Gbriggebliebenen Hiilsenresten befreien,
reinigen (&l- und fettfrei).

e Neuen KOENIG-EXPANDER® einsetzen.

Wichtig:
Nach der Demontage immer den ndchstgrosseren Expander-Durchmesser einsetzen.
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Bild 1

Bild 3
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MONTAGERICHTLINIEN SERIE LK

BOHRUNGEN

e Die Bohrungen missen innerhalb der in den Vorgaben vorgeschriebenen
Toleranzen liegen. Bei Grundmaterialien mit grosser Harte oder geharteten
Materialien:
- < 280 HB sollte die Bohrungstoleranz 0/ + 0.12 betragen
- > 280 HB sollte die Bohrungstoleranz +0.05 / + 0.15 betragen

* Rundheitstoleranzen missen innerhalb von t = 0,05 mm liegen.

 Bei harten Einbauwerkstoffen [bei LK 600 ab 120 HB / bei LK 950 ab 70 HB]
muss die Bohrungsrauheit einen Wert von R, = 10 — 30 pm aufweisen.

e Langsrillen und Spiralriefen sind zu vermeiden. Diese beeintrachtigen
die Dichtigkeit.

e Die Bohrungen sollten &l- und fettfrei sowie frei von Spanen sein.

EINBAUVORGANG
e Dichtstopfen in das Werkzeug einflihren, wobei die Hiilse auf dem Werkzeugkopf
aufliegen soll (Bild 1).

* Anschliessend in die zu verschliessende Bohrung einflihren und Setzvorgang
auslosen, bis der Zugstift bei erreichter Sollbruchkraft reisst (Bild 2 und 3].

Wichtig:
e Die Montage der KOENIG EXPANDER® darf nur in einer sauberen
Arbeitsumgebung erfolgen.

e Stiftund Hilse des Dichtstopfens dirfen weder gereinigt noch geschmiert
werden.

WERKZEUGE
Fir eine stérungsfreie Montage der KOENIG EXPANDER® sind die Originalwerkzeuge
und die dazugehdrigen Ausriistungen gemass Datenblatt zu verwenden.

DEMONTAGE
Beim KOENIG EXPANDER® Serie LK ist die Demontage méglich.

VORGANG:
e Stiftin der Hilse mittels Durchschlag zurtickschlagen.

* Hilse ausbohren und den zuriickgeschlagenen Stift entfernen.

*  Bohrung gemass Vorgabe auf den nachstgrosseren Expander-Durchmesser
aufbohren.

e Bohrung von Spanen oder eventuell Gbriggebliebenen Hiilsenresten befreien,
reinigen (&l- und fettfrei).
*  Neuen KOENIG EXPANDER® einsetzen.

Wichtig:
Nach der Demontage immer den nachstgrosseren Expander-Durchmesser einsetzen.
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KONSTRUKTIONSRICHTLINIEN

Abstand zur Aussenkontur: gerade WANDSTARKEN / RANDABSTANDE

Der KOENIG EXPANDER® wird durch die radiale Expansion der Hiilse, welche

im teilplastischen Bereich liegt, mit dem Einbauwerkstoff verankert.

Die daraus resultierenden Kréfte sowie die hydraulischen Driicke und
Temperaturbeanspruchungen bedingen je nach Expandertyp und Charakteristik des
Einbauwerkstoffes minimale Wandstarken bzw. Randabstande.

Die Richtwerte fur die minimalen Wandstéarken und Randabstande (W ]
beinhalten diese Einflussfaktoren. Bei Einhaltung dieser Werte sind lediglich leichte
Deformationen an den Aussenkonturen des Einbauwerkstoffes von < 20 um zu
erwarten, welche jedoch die Funktion des KOENIG EXPANDER® Dichtstopfens nicht
beeintrachtigen. Bei einer Unterschreitung des Richtmasses (W_ ] besteht die
Gefahr einer Uberbeanspruchung des Einbauwerkstoffes, welche die Funktion des
KOENIG EXPANDER® Dichtstopfens beeintrachtigen kann. In solchen Fallen sind
Versuche durchzufiihren.

RichtwertW fiir Wandstarken und Randabsténde

Bei Durchmesser KOENIG EXPANDER® Serie MB / CV / SK / SKC
d24mm:W_ = fmin.x d,

d1 <4 mm: Wmin_ = fmin_xd1 +0,5mm

Bei Durchmesser KOENIG EXPANDER® Serie LK / RE

d1 25 mm: Wmin. = fmin.x d1

d1 =4 mm:Wmin. = fmin.xd1 +0,5mm

o | e | o | e | o | o | o

Bezeichnung ETG100 C15Pb EN-GJS-600-3 EN-GJL-250 AlCu4Mg1 AlMgSiPb G-AISi?Mg

Mittl. Zugfestigkeit

1000 560 650 300 480 340 260
RM [N/mm?]
Einbau- -
Werkstoff Min. Bruchdehnung 6 10 3 03 8 8 >
A5 [%]
Mittl. Dehngrenze 900 300 425 200 380 290 220

Rp 0,2 [N/mm?]

MB 600 0,6 0,8 0,8 1,0 0,8 1,0 1,0
MB 600, Zoll-Version 0,6 0,8 0,8 1,0 0,8 1,0 1,0
MB 700 0,6 0,8 0,8 1,0 0,8 1,0 1,0
MB 850 0,5 0,6 0,6 1,0 0,6 1,0 1,0
V173 0,5 0,6 0,7 0,8 0,7 0,8 0,8
Cv588 0,6 0,8 0,8 1,0 0,8 1,0 1,0
SK 0,5 0,6 0,6 1,0 0,8 1,0 1,0
SKC 0,4 0,5 0,5 1,0 0,8 0,9 0,9
SKC 0,4 0,5 0,5 1,0 0,8 0,8 0,8
SKC 0,5 0,6 0,7 1,0 0,9 1,0 1,0
SKC 0,5 0,7 0,7 1,2 1,2 1,2 1,2
LK 600 0,4 0,5 0,5 0,8 0,7 0,7 0,7
LK 950 0,3 0,3 0,4 0,6 0,5 0,5 0,5
RE 0,3 0,3 0,5 0,6 0,5 0,5 0,5
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KONSTRUKTIONSRICHTLINIEN

Erforderliche Einbaulangen

I |

la

N ;if
la

{_‘dN=d1 i dn

Serie MB/CV Serie LK Verschl.-Schr.
DIN 908
I, min.

2,0 3,0 3,4 5,0

3,0 4,0 3,8 55

4,0 50 53 7,0 4,0 6,5 4,0 4,0

5,0 6,0 6,3 8,5 50 7,5 50 4,8 M8x1,5 11,5
6,0 7.0 7.3 9,5 6,0 8,5 6,0 53 M8x1,5 115
7,0 8,0 8,3 11,0 7,0 9,5 7,0 5,8 M10x1,5 12,0
8,0 9,0 9,8 12,5 8,0 10,5 8,0 6,8 M10x1,5 12,0
9,0 10,0 10,8 13,5 9,0 11,0 9,0 6,8 M12x1,5 16,0
10,0 12,0 12,8 16,0 10,0 12,5 10,0 6,8 M12x1,5 16,0
12,0 14,0 14,5 18,0 12,0 16,5 12,0 ’,8 M14x1,5 16,0
14,0 16,0 16,5 20,0 14,0 8,7 M16x1,5 16,5
16,0 18,0 18,5 22,5 16,0 11,5 M18x1,5 17,5
18,0 20,0 21,5 25,5 18,0 13,0 M20x1,5 19,5
20,0 22,0 24,5 28,5 20,0 13,0 M22x1,5 19,5

d, =Vorgegebene Nennbohrung/Systembohrung

*Einbauldngen Serie MB / CV
Die erforderlichen Mindesteinbaulangen (1,] bei der Serie MB/ CV gelten fir Einbauwerkstoffe ab Harte
HB = 90. Bei weicheren Werkstoffen sind entsprechend héhere Einbauldngen zu wahlen.
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KONSTRUKTIONSRICHTLINIEN

RUNDHEITSTOLERANZ

Um eine sichere Funktion des KOENIG EXPANDER® Dichtstopfens in Bezug auf
Druckleistung und Dichtheit zu gewahren, muss die Rundheitstoleranz von t = 0,05 mm
eingehalten werden.

Mit Zweilippen-Spiralbohrern werden in der Regel die geforderten Bohrungs- und
Rundheitstoleranzen erreicht. Besser lassen sich diese Toleranzen insbesondere bei
grossen Bohrungsdurchmessern mit einem Dreilippen-Spiralbohrer erreichen.

KONIZITAT DER BOHRUNG

Innerhalb der aktiven Dichtzone des KOENIG EXPANDER® Dichtstopfens muss die
Bohrung gem. Vorgabe erstellt werden. Der Bohrungseinlauf darf bis zu 0,25 xd,
(bei LK 0,15 x d1] konisch verlaufen, da diese Zone keinen primaren Einfluss auf die
Dichtfunktion hat.

Serie MB/CV Serie SK/ SKC

Keine Dichtzone
max. 0.25 x d,
Keine Dichtzone
max. 0.25 x d,

TR

"/
Dichtzone
zylindrisch

Dichtzone
zylindrisch

Serie LK

max. 0.15 x d,

d,

Dichtzone /r/ Keine Dichtzone

zylindrisch
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KONTAKTKORROSION

Bei der Wahl des KOENIG EXPANDER® Dichtstopfens ist zu berlicksichtigen, dass der Werkstoff des Dichtstopfens

und jener des Werkstlckes unterschiedliche elektrische Potentialspannungen aufweisen. Die dadurch vorhandene
Potentialspannungsdifferenz verursacht bei Anwesenheit eines elektrisch leitenden Mediums (z. B. 5%-ige wéssrige
Natriumchloridldsung) eine Kontaktkorrosion. Das unedlere Metall bzw. dessen Oberflachenschutz wird zur Anode
und zum edleren Metall, der Kathode Ubertragen. Die Korrosionsgeschwindigkeit bzw. Stromdichte wird durch die
Flachenanteile bzw. Volumenanteile von Anode/Kathode bestimmt.

KOENIG EXPANDER® = Kathode, edler

Einbauteil = Anode, unedler

A

Kathode

e

grosser Anodenbereich —> kleine Stromdichte an der Anode —> langsame Korrosion

KOENIG EXPANDER® = Anode, unedler

Einbauteil = Kathode, edler

/

Kathode

.

kleiner Anodenbereich —> grosse Stromdichte an der Anode —> schnelle Korrosion
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KONTAKTKORROSION

EINFLUSS DER KONTAKTKORROSION
Die untenstehende Richtwerttabelle zeigt das Kontaktkorrosionsverhalten des KOENIG EXPANDER® Dichtstopfens in
den gebrauchlichsten Einbauwerkstoffen unter Berlicksichtigung der Flachenanteile der beiden Metalle, welche die

Korrosionsgeschwindigkeit beeinflussen.

Einbauwerkstoff MB MB MB cv cv LK LK
850 | 173 | ses [SK/SKC{ goo [ gs0 | BF/BR| RE

stahl, niedrig- oder unlegiert, blank
stahl, niedrig- oder unlegiert, verzinkt, gelb chromatiert -

stahl, niedrig- oder unlegiert, phosphatiert

Nitrierte oder eingesetzte Stéhle Je nach Verfahren unterschiedliches Verhalten

Nichtrostender Stahl X 8 CrNiS 18-9 WS-Nr. 1.4305 ! 1 1 1 1 1 ]
Nichtrostender Stahl X 12 CrS 13 WS-Nr. 1.4005 ----------
[ ]

Grauguss EN 1561 blank

Grauguss EN 1561 verzinkt, chromatiert
Grauguss EN 1561 phosphatiert
Sphéroguss EN 1563 blank

Sphéroguss EN 1563 verzinkt, chromatiert
Sphéroguss EN 1563 phosphatiert

AIMg1SiCu EN AW- 6061
AIMgSiPb EN AW- 6012
AlCu4Mg1 EN AW- 2024
AlZnMgCu1,5 EN AW- 7075
G-AISi?Mg A-Norm 356
G-AISi9Mg

G-AISi10Mg

Unter Anwesenheit eines elektrisch leitenden Mediums wird die Kontaktkorrosion zwischen KOENIG EXPANDER® und Einbauwerkstoff:

. = durch das Einbauwerkstuck beschleunigt . = durch das Einbauwerkstuck nicht beschleunigt = durch das Einbauwerkstuck leicht beschle!

Empfehlung zur Verhinderung der Kontaktkorrosion

e Einbaukombinationen mit keinem (neutralem) oder kleinem Potentialunterschied wéhlen.

* Korrosionsmindernde Konstruktion, d.h. moglichst Ablagerungen von Fliissigkeiten an der Aussenseite des KOENIG
EXPANDER® Werkstlcks vermeiden.

e Durch geeigneten Oberflachenschutz lasst sich der Korrosionsangriff weitgehend verhindern.

Salzspriihtests nach DIN EN IS0 9227 kénnen durchgefiihrt werden.
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MONTAGEANLEITUNGEN FUR DAS KOENIG CHECK VALVE®

Abb. 1

Vor dem Einbau

<— Werkzeug

Abb. 2

Nach dem Einbau

PO

T F !

AL
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BOHRUNG
e Die Bohrungen miissen innerhalb der in den Vorgaben vorgeschriebenen
Toleranzen liegen.

* Das Stufenbohrungsverhaltnis d,/d, muss gemass Vorgabe eingehalten werden.
* Rundheitstoleranzen missen innerhalb von t = 0,05 mm liegen.

e Um optimale Ergebnisse zu erzielen, sollte bei harten Materialien (HB > 190)
die Rauheit der Bohrung Rz = 10 — 30 pm betragen.

e Langsrillen und Spiralriefen sind zu vermeiden. Diese beeintrachtigen
die Dichtigkeit.

¢ Die Bohrungen sollten 6l- und fettfrei sowie frei von Spanen sein.

SETZVORGANG

e Das KOENIG CHECK VALVE® wird mit herausstehendem Pin in die Bohrung
(Abb. 2) eingelegt.

Der Kragen der Hiilse sollte nicht Gber die Oberflache des Grundmaterials
herausragen.

e Beizu geringer oder keiner Stufenbohrung muss der Hiilsenboden gentigend
stark gestltzt werden.

e Der Pin kann dann eingedriickt werden, bis die Pinoberkante mit der
Hilsenoberflache bilindig abschliesst. Entsprechende ungefahre Werte
fur Hub S, sowie die Abmessung X, sind den Massblattern zu entnehmen
(Abb. 3,4 und 5).

Hinweis

e Verwenden Sie das Setzwerkzeug in der fir das KOENIG CHECK VALVE®
entsprechenden Grosse gemass Datenblatt.

e Reinigen/entfetten Sie das KOENIG CHECK VALVE® vor dem Einbau: nur
Spruhreinigung mit Lufttrocknung ist zuldssig (vermeiden Sie Tauchb&der und
Vakuumtrocknung).

e Verwendung von Dichtmitteln in Verbindung mit dem KOENIG CHECK VALVE®
ist nicht erlaubt.

PRESSE

Geringe Mengen oder einzelne Bauteile kdnnen mit einem Hammer und einem
Setzwerkzeug eingebaut werden. Der Einbau kann auch unter Verwendung einer
Dornpresse stattfinden. Es ist empfehlenswert, den Setzweg bei der Verwendung
einer Presse einzuschranken, da die Setzkraft schlecht kontrollierbar ist. Das
KOENIG CHECK VALVE® eignet sich zudem ideal flr den automatisierten Einbau.
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VERANKERUNGSPRINZIPIEN FUR DAS KOENIG CHECK VALVE®

Die erforderliche Rauheit der Bohrung hangt stark von der Harte und den mechanischen Eigenschaften des Grundmaterials ab.
Abhangig von der Kombination des KOENIG CHECK VALVE® und dem Grundmaterial findet die Verankerung entweder durch die
Verzahnung des Rillenprofils der Hiilse des KOENIG CHECK VALVE® im Grundmaterial oder durch die Verankerung in der rauen Oberflache
der Bohrung statt.

Hinweis:

Bei Verwendung eines KOENIG CHECK VALVE® ist im Hinblick auf die Bohrlochrauheit stets die Harte des Grundmaterials zu
berticksichtigen. Die Verankerung der Hiilse im Grundmaterial wird erreicht, wenn die Hiilse um mindestens HB = 30 grosser
als das Grundmaterial ist. Wenn die Hartedifferenz geringer ist, ist eine Rauheit von R, = 10 bis 30 ym erforderlich, um eine
ausreichende Verankerung flr die Nenndruckdifferenzwerte zu erreichen.

a0 Zone a — Hartes Grundmaterial (HB > 220)

320 Zum Erreichen des zuldssigen Betriebsdrucks ist die Verankerung mit der
00 Oberflachenrauheit des Grundmaterials in der Bohrung erforderlich.
2E0 .
H Grund | ; —
_ 2 artes Grunamateria Rauhelt RZ - 10 — 30 pgm.
= 20 <«— CHECKVALVE i
s 20 i dor Hilse  Z0NED —pbergangszone [‘HB > 19q -220) o .
o 200 Zum Erreichen des zuldssigen Betriebsdrucks ist die Verankerung mit der
o Oberflichenrauheit des Grundmaterials in der Bohrung erforderlich.
140 Rauheit R, =10 — 30 um.
120 . .
100 Weiches Grundmaterial 7,0 ¢ _ Weiches Grundmaterial (HB < 190)
80 Verankerung mit der Bohrung im Grundmaterial findet aufgrund der Verzahnung der
oo " Hulse automatisch statt.
Referenz:

Grundwerkstoff des Einbaus

RZ=10—30 Im | Rz=4—30pum

RAUHEITSBILD

Erforderliches Rauheitsbild

Die ideale Rauheit in der Bohrung fiir eine Verankerung wird durch Bohren
mit einem Spiralbohrer oder Spiralsenker erreicht.

Unerwiinschtes Rauheitsbild
Durch Reiben erzeugt man ein einseitig eingeglattetes Rauheitsprofil.
Dieses Rauheitsbild ist unerwiinscht.
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BOHRUNGSAUSLEGUNG FUR DAS KOENIG CHECK VALVE®

WANDSTARKEN / RANDABSTANDE

Der KOENIG CHECK VALVE® wird durch die radiale Expansion der Hilse, welche im teilplastischen Bereich liegt, mit dem
Einbauwerkstoff verankert. Die daraus resultierenden Krafte sowie die hydraulischen Driicke und Temperaturbeanspruchungen
bedingen je nach Expandertyp und Charakteristik des Einbauwerkstoffes minimale Wandstarken bzw. Randabstande.

Die Richtwerte fur die minimalen Wandstarken und Randabsténde [Wmm_] beinhalten diese Einflussfaktoren. Bei Einhaltung dieser
Werte sind lediglich leichte Deformationen an den Aussenkonturen des Einbauwerkstoffes von < 20 pm zu erwarten, welche
jedoch die Funktion des KOENIG CHECK VALVE® Dichtstopfens nicht beeintréchtigen. Bei einer Unterschreitung des Richtmasses
(W__] besteht die Gefahr einer Uberbeanspruchung des Einbauwerkstoffes, welche die Funktion des KOENIG CHECK VALVE®
Dichtstopfens beeintréchtigen kann. In solchen Fallen sind Versuche durchzufiihren.

Grundwerkstoff des Einbaus

AISI 303
EN 1.4305

AlCu4Mg1 /
EN AW-2024-T3

ETG-100/44SMn28 | EN 1563: GJS-600-3
AlSI 1144 ASTM A536: 80-60-03

EN 1563: GJS-450-10
ASTM A536: 65-45-12

X8CrNiS18-9 AA: 2024 T4/T6
Faktor, f min
04 0.5 0.5 0.8 0.5
RUNDHEITSTOLERANZ

Um eine sichere Funktion des KOENIG CHECK VALVE® Dichtstopfens in Bezug auf
Druckleistung und Dichtheit zu gewdhren, muss die Rundheitstoleranz von t = 0,05
mm eingehalten werden.

Mit Zweilippen-Spiralbohrern werden in der Regel die geforderten Bohrungs- und
Rundheitstoleranzen erreicht. Besser lassen sich diese Toleranzen insbesondere bei
grossen Bohrungsdurchmessern mit einem Dreilippen-Spiralbohrer erreichen.

KONIZITAT DER BOHRUNG

Innerhalb der aktiven Dichtzone des KOENIG CHECK VALVE® Dichtstopfens muss die
Bohrung gem. Vorgabe erstellt werden. Der Bohrungseinlauf darf bis zu 0,25 xd,
konisch verlaufen, da diese Zone keinen primaren Einfluss auf die Dichtfunktion hat.

© 2020 SFCKOENIG | Aunit of IDEX Corporation www.sfckoenig.com | 83


http://www.sfckoenig.com

TECHNISCHE ANGABEN ZUM KOENIG CHECK VALVE®

FLUSSKURVEN

CHECK VALVE FLUSSKURVE - UNSCREENED
BFAADSSUID14; T=50°C; Hydraulic Oil HLP46

B0
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20
10
oo

Flow 0 [I/min]

—
—
2 4 B e w2
Pressure Ap [bar]

CHECK VALVE FLUSSKURVE - UNSCREENED
BRAADSSLOL4; T=50°C; Hydraulic Oil HLP4E
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4.0
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Lo
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Flow 0 [1/min]

e

et
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0
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CHECK VALVE FLUSSKURVE - UNSCREENED

BFEE00B0024100; T=50°C; Hydraulic Oil HLP46
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Flow 0 [I/min]

Flow Q [I/min]

Flow 0 [I/min]

CHECK VALVE FLUSSKURVE - SCREENED
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FAADS55014; T=50°C; Hydraulic 0l HLP46
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CHECK VALVE FLUSSKURVE - SCREENED
BRAADSS5014; T=50°C; Hydraulic Dil HLP4G
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Pressure Op [bar]

CHECK VALVE FLUSSKURVE - UNSCREENED
BREGD080024100; T=50°C; Hydraulic 0il HLP46

i | ¥
L 1

Pressure Ap [bar]
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TECHNISCHE INFORMATIONEN ZUM KOENIG RESTRICTOR®

SFC KOENIG liefert verschiedene Ausfihrungen von KOENIG RESTRICTOR®, die den Anforderungen verschiedener Anwendungen
entsprechen. Sie bestimmen die Grosse der Dise; dies erméglicht Ihnen die vollstandige Kontrolle Gber die Konstruktion. Wie bei
allen Komponenten sind bei der Auslegung Ihres Systems viele technische Faktoren zu beriicksichtigen. Dies hier ist eine Methode
der Berechnung des Disendurchmessers fiir Restrictoren von SFC KOENIG.

* Diese Formel beruht auf einer Umstellung der Bernoulli-Gleichung und der Einfiihrung eines Durchflusskoeffizienten (Cd).
*  Der Durchflusskoeffizient (Cd) berticksichtigt Druckverluste durch Faktoren wie Geometrie der Dise, Turbulenz in der Nahe
der Disenbohrung, Lange der Disenbohrung und Strémungsdynamik.

¢ Die Gleichung fir die Berechnung des Durchmessers der Dise darf nur als Empfehlung verwendet werden. SFC KOENIG
empfiehlt, zur Bestimmung der Durchflusskonstanten Versuche unter den Bedingungen der aktuellen Anwendung
durchzufihren.

e Die Gleichung soll lediglich als Richtwert fiir Flissigkeitsanwendungen verwendet werden. Sie kann nicht bei Gasstromungen
angewendet werden.

Metrisch
Berechnung des Durchmessers der Diise in mm: Berechnung der Durchflussmenge der Flussigkeit in I/min:

dZDUse

2.144%0 >6 0= SG
. X —_
Ap 2144 x ’—
Ap
Legende:

dbiise > Durchmesser der Diise in mm

douse =

0 > Durchflussmenge der Flussigkeit in I/min

Ap > Druckdifferenz der Fliissigkeit am Restrictor in bar
SG > Spezifische Dichte der Flussigkeit

2.144 > Konstante = Einheiten-Umrechnungsfaktor x Cd

Eine genauere Berechnungsformel fiir den Durchfluss finden Sie auf unserer Webseite.

Metrisch RE Grosse | t (mm)
Berechnung der Diisenlange in mm: A 06
LZ[@XU,ZU?]-H‘ 5 mm 0.76
L = Lédnge der Diise (mm]) 6mm 0.97
0 = Durchmesser der Diise (mm) 7 mm 0.89
t = siehe Tabelle rechts 8mm 0.81
Toleranz: +/— ((0x0,021) + 0,13) mm 9mm 1.14
10 mm 1.14

© 2020 SFCKOENIG | Aunit of IDEX Corporation www.sfckoenig.com | 85


http://www.sfckoenig.com

SFC KOENIG EXPANDER® SYSTEME / PRODUKT-VERGLEICH

SFC KOENIG EXPANDER® SYSTEME / PRODUKT-VERGLEICH

Typ des . q
P Expander Serie SK//SKC/LK |  Expander Serie MB/CV
Prozessschritte
E% E% 120°) I 120°F2 I
| J ] L o | " u. il
dz
% j
—rg—r——yro= o -‘:j‘\‘_
\ — /; |_2\é//]l &
AN o
> 1 i r )
Bohren L} | |
Bohren (Stufe) O ] O
Anfasen O O u
Planfrasen O O (m?)
Reiben O O u
Gewinde schneiden O O O
Reinigen | | |
Auftragen des Dichtmittels O O O
Positionieren des Element . u n
ositionieren des Elementes mit Werkzeug in Stufenbohrung einfuhren
Setzen des u u u
Verschlusselementes Abreissen des Stiftes mit Werkzeug mit Werkzeug
Verstemmen O O u
Drehmomentprufung O O 0O
(in der Linie)
Kraft-Weg-Uberwachung (m1) (m1) (mv)
. . O O
Dichtheitsprufung optional optional |
Anzahl Prozessschritte 4 (5) 5(6) 8 (10)
Produktgarantie gewahrt gewahrt keine
Verfugbare Durchmesser 4 —12/4 —20mm 3-22/4-18 mm

U = Optionale Zusatzeinrichtung
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2= Abhingig vom Prozess

[ = nicht erforderlich
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B = erforderlich
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SFC KOENIG EXPANDER® SYSTEME / PRODUKT-VERGLEICH

SFC KOENIG EXPANDER® SYSTEME / PRODUKT-VERGLEICH

Gewindeschraube Gewindeschraube mit

Set Screw (metallische Dichtung)|Dichtmittel (z.B. Loctite) DIN Verschlussdeckel | DIN Verschlussdeckel
Prozessschritte " w e e
P BEETREN By b a4 - -
e R YT N
L . a
—\V‘ T 30°Q
Vo—edl
Rz: wo%
Bohren | | | | ]
Bohren (Stufe) O | [ ] O O
Anfasen | | || | |
Planfrasen O O O (m3) (m2)
Reiben O O O ] [ |
Gewinde schneiden || ] [ ] | O
Reinigen u u L} | |
Auftragen des Dichtmittels u O u | u
e - - - u u
Positionieren des Elementes mit Werkzeug mit Werkzeug
Setzen des - - - | [ ]
Verschlusselementes Einpressen mit Werkzeug | Einpressen mit Werkzeug
Verstemmen O O O O O
D'rehmor‘ngntprljfung - m m O O
(in der Linie)
Kraft-Weg-Uberwachung O | O (1) (m1)
Dichtheitsprif n " - " .
ichtheltsprufung optional optional
Anzahl Prozessschritte 9 9 10 ?(9) 8 (10)
Produktgarantie keine keine keine keine keine

1) = Optionale Zusatzeinrichtung 2= Abhingig vom Prozess [ = nicht erforderlich B = erforderlich
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UBERSICHTSTABELLE HARTEVERGLEICH

Fir unlegierte und legierte Stahle

Zugfestigkeit Vickersharte Brinell]hérte Rockwellhirte Zugfes;igkeit Vickersharte Brineilllhiirte Rockwellhérte
2) 1 2

N/mm? (F298n) 0102 sz T "%2] m HRC m N/mm? (F298n) [0,102- sz =30 n%z] mm
36,6 687
41,0 377 69,2
48,0 1220 380 361 38,8 69,8
52,0 1255 390 371 39,8 70,3
320 100 95,0 56,2 1290 400 380 40,8 70,8
335 105 99,8 1320 410 390 41,8 714
350 110 105 62,3 1350 420 399 427 718
370 115 109 1385 430 409 43,6 72,3
385 120 114 66,7 1420 440 418 44,5 728
400 125 119 1455 450 428 45,3 73,3
415 130 124 71,2 1485 460 437 46,1 73,6
430 135 128 1520 470 447 46,9 741
450 140 133 75,0 1555 480 (458) 477 745
465 145 138 1595 490 (466) 484 749
480 150 143 78,7 1630 500 (475) 49,1 753
495 155 147 1665 510 (485) 498 757
510 160 152 81,7 1700 520 (494) 50,5 76,1
530 165 156 1740 530 (504) 51,1 764
545 170 162 85,0 1775 540 (513) 51,7 76,7
560 175 166 1810 550 (523) 523 720
575 180 171 871 1845 560 (532) 530 774
595 185 176 1880 570 (542) 53,6 778
610 190 181 89,5 1920 580 (551) 541 78,0
625 195 185 1955 530 (561) 54,7 784
640 200 190 91,5 1995 600 (570) 552 786
660 205 195 92,5 2030 610 (580) 557 789
675 210 199 93,5 2070 620 (589) 56,3 79,2
690 215 204 94,0 2105 630 (599) 56,8 79,5
705 220 209 95,0 2145 640 (608) 573 798
720 225 214 96,0 2180 650 (618) 528 80,0
740 230 219 96,7 660 58,3 80,3
755 235 223 670 58,8 80,6
770 240 228 981 20,3 60,7 680 59,2 80,8
785 245 233 21,3 61,2 690 59,7 811
800 250 238 99,5 222 616 700 60,1 813
820 255 242 23,1 62,0 720 61,0 818
835 260 247 (101) 240 624 740 61,8 822
850 265 252 24,8 62,7 760 62,5 82,6
865 270 257 (102) 256 63,1 780 63,3 83,0
880 275 261 26,4 63,5 800 64,0 834
900 280 268 (104) 271 638 820 64,7 83,8
915 285 271 (105) 278 64,2 840 653 84,1
930 290 276 28,5 64,5 860 659 844
950 295 280 29,2 648 880 66,4 847
965 300 285 29,8 65,2 900 670 85,0
995 310 295 31,0 658 920 675 85,3
1030 320 304 32,2 664 940 68,0 85,6
1060 330 314 33,3 670
1095 340 323 343 646
1125 350 333 355 681

Die eingeklammerten Zahlen sind Hartewerte, die ausserhalb des Definitionsbereichs der genormten Harteprifverfahren liegen, in der Praxis
jedoch vielfach als Naherungswerte genutzt werden. Dariber hinaus gelten die eingeklammerten Brinellhdrtewerte nur dann, wenn mit einer
Hartmetallkugel gemessen wurde.

1) Errechnet aus: HB = 0,95 x HV

2] Die in der Tabelle angegebenen Zugfestigkeitswerte sind nur als Naherungswerte anzusehen. Fiir eine genaue Wertbestimmung der
Zugfestigkeit ist ein Zugversuch unerlasslich.
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QUALITATSSICHERUNG

Qualitat hat bei SFC KOENIG hdchste Prioritdt. Unsere Bauteile
entsprechen den standig steigenden Anforderungen unserer Kunden
an Leistung, Zuverlassigkeit und Sicherheit durch effizientes und
integriertes Qualitdtsmanagement. Als Marktfihrer auf dem Gebiet der
Qualitats-Dichtungstechnologie sind unsere Kunden hauptsachlich als
Zulieferer im Automobil- und Industriehydrauliksektor tatig. SFC KOENIG
ist Zertifiziert gemass IATF 16949 und IS0 9001 / 14001. Wir bieten
unseren Kunden ,umfassendes Qualitdtsmanagement” durch:

Klare Spezifikationen
in Zusammenarbeit mit unseren Lieferanten

Genaue Anweisungen und Arbeitsablaufe
flr samtliche Mitarbeiter

Vorschriften
fur die Prufung

Prozesslenkung
bei der Herstellung und Montage

Qualitatsiiberwachung
mittels statistischen Techniken wie SPC, Regelkarten usw.

Designlenkung
in der Entwicklung, Projektierung und im Anderungsdienst

Mitarbeiterschulung
durch regelméassige interne Auditierung und Durchfiihrung von
Qualitatszirkeln

Wichtig:

Samtliche KOENIG EXPANDER®, KOENIG RESTRICTOR® und KOENIG CHECK
VALVE® werden auf dem Verpackungsetikett durch Batch-Nummern
(Produktionsseriennummern] identifiziert. Diese Batch-Nummer
garantiert eine Rlckverfolgbarkeit samtlicher qualitatsrelevanten
Merkmale der Produktion und Beschaffung.

KOENIGEXPANDER®

LK 600-080
300162299 |300162299 SWISS MADE

R | o2
W

Bakch 1000583754 | anzan
FULSE MCHTROST STAHL 14305
DOULLE ACIER INCX 1.4305

STIFT. NGHTROST STAML 14342 |

MANDRIN ACIER INCX, 1 4542 4917

o o SFCKOENIG
185G 14001 Laacer i
Seabngh Plom Conird

Techrelogy

KD.ARTNR:
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AUSTRALIEN

SCHILTEC

NSW 2122

Eastwood

Tel. +61 (0) 2 9876 4310
schiltec@gmail.com
www.schiltec.com.au

OSTERREICH

KVT-Fastening GmbH (Austria & CEE])
Im Stdpark 185

4030 Linz

Tel. +43 (0] 722467 090
info-at@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

BELGIEN

DEJOND NV

2610 Wilrijk (Antwerpen)
Tel. +32 (0)3 82034 11
info@be.dejond.com
www.dejond.com

BRASIL

SFC KOENIG LLC

73 Defco Park Road
North Haven, CT 06473
Tel. +1 (203) 245 1100
info-us@sfckoenig.com
www.sfckoenig.com

SFC KOENIG NIEDERLASSUNGEN

Hauptsitz — Schweiz
SFC KOENIG AG
Lagerstrasse 8

8953 Dietikon

Tel. +41 44 743 46 00
info-ch@sfckoenig.com

DANEMARK

A/S GUNNAR HAAGENSEN
3450 Allered

Tel. +45 (0] 48 17 65 00
gunnar@haagensen-as.dk
www.haagensen-as.dk

FINNLAND

COLLY COMPONENTS AB
164 94 Kista

Tel. +46 (0) 8 703 01 00
components@colly.se
www.collycomponents.se

DEUTSCHLAND
KVT-Fastening GmbH
Max-Eyth-Strasse 14
89186 lllerrieden

Tel. +49 (0) 7306 7820
info-de@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

INDIEN

AVLOCK International Private Ltd.
400 020 Mumbai

Tel. +91 (0) 22 6634 5611
koshi.thomas@avlock.co.in

ITALIEN

Bossard Italia Srl

Via Pablo Picasso 36

20025 Legnano, Milano

Tel. +39 0331 93701
bossarditalia@bossard.com

Deutschland

SFC KOENIG GmbH
Max-Eyth-Strasse 14
89186 lllerrieden

Tel. +49 7306 2062 300
info-de@sfckoenig.com
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JAPAN

MATSUI CORPORATION
Tokyo 106-8641

Tel. +81 (0) 33 586 4141
info@matsui-corp.co.jp
WWW.matsui-corp.co.jp

REPUBLIK KOREA
SAMJIN CORPORATION
137-729 Seoul

Tel. +82 (0) 2 581 5692
jb@samjinworld.co.kr
www.samjinworld.co.kr

NORWEGEN

COLLY COMPONENTS AB
164 94 Kista

Tel. +46 (0) 8 703 01 00
components@colly.se
www.collycomponents.se

NIEDERLANDE

VIBANV

2700 AK Zoetermeer

Tel. +31 (0) 79 330 67 00
viba@viba.nl
www.viba.nl/nl

SCHWEDEN

COLLY COMPONENTS AB
164 94 Kista

Tel. +46 (0) 8 703 01 00
components@colly.se
www.collycomponents.se

China

SFC KOENIG Flow Control
(Suzhou) Co., Ltd.

No.51 TangBang Road,

CaoHu Boulevard

Xiang Cheng District, Suzhou,
China. 215131

Phone +86 512 6585 9515
info-cn@sfckoenig.com

SUDAFRIKA

ALBA HYDRAULICS PTY LTD
1610 Edenglen

Tel. +27 (0] 11 458 1200
info@alba.co.za
www.alba.co.za

SPANIEN

ITALMATIC SA

20115 Astigarraga

Tel. +34 (0) 943 335633
italmatic@italmatic.es
www.italmatic.es

SCHWEIZ

KVT-Fastening,
Zweigniederlassung der
Bossard AG

Lagerstrasse 8

8953 Dietikon

Tel. +41 (0) 44 743 33 33
info-ch@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

ENGLAND

BONEHAM & TURNER LTD
Sutton-in-Ashfield NG17 5FS
Tel. +44 (0) 1623 445 450
sales@boneham.co.uk
www.boneham.co.uk

USA

SFC KOENIG LLC

73 Defco Park Road
North Haven, CT 06473
Tel. +1 203 245 1100
info-us@sfckoenig.com
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KOENIG EXPANDER®

H Headquarters
SFC KOENIG AG
Lagerstrasse 8

8953 Dietikon

Schweiz

Telefon +41 44 743 46 00
Fax +41 44 743 46 01
info-ch@sfckoenig.com

Americas

SFC KOENIG LLC
73 Defco Park Road

North Haven, CT 06473

USA

Telefon +1 203 245 1100

Fax +1 203 245 3072
info-us@sfckoenig.com

www.sfckoenig.com

KOENIG CHECKVALVE®

Europe

SFC KOENIG GmbH
Max-Eyth-Strasse 14

89186 lllerrieden

Deutschland

Telefon +49 7306 2062 300
Fax +49 7306 2062 399
info-de@sfckoenig.com

Asia — SFC KOENIG Flow
Control (Suzhou] Co., Itd.

No.51 TangBang Road,
CaoHu Boulevard

Xiang Cheng District, Suzhou,
China. 215131

Phone +86 512 65859515
Fax+86 512 6561 1718
info-cn@sfckoenig.com

KOENIGRESTRICTOR®

SFCKOENIG

Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology

Besuchen Sie unsere Webseite oder kontaktieren
Sie uns, um mehr Gber unsere Produktpalette,
Anwendungen und Fertigkeiten zu erfahren.

Technische Anderungen vorbehalten

<X
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